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Gestora: 1500 - UFJ
Assunto: AQUISIÇÃO DE MOBILIÁRIO EM GERAL.
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FORNECEDORES PARTICIPANTES
 

CNPJ  Razão Social   Município
 
44.965.792/0001-04   F&F DISTRIBUIDORA CORDEIRO LTDA   MOGI-GUACU/SP  
07.563.511/0001-60   NEUDES OLIVEIRA DE JESUS   JATAÍ/GO  
47.620.121/0001-08   NUBIA TEIXEIRA DA MAIA (EMPREENDIMENTO NTM)   GOIANIA/GO  
43.750.420/0001-06   SANE INDÚSTRIA DE MÓVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA   BENTO GONÇALVES/RS  
04.063.503/0001-67   SANTA TEREZINHA COMERCIO DE MOVEIS EIRELI   null/GO  
03.818.333/0001-10   SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI   GOIANIA/GO  
10.417.394/0001-31   VICENTE XISTO CUPERTINO LTDA   ITAQUAQUECETUBA/SP/GO  
 

ITENS DA ATA
 
  Item  Material  Unidade Valor Marca Qtd. Emp. Saldo
 

1 

ARMÁRIO DE AÇO, 2 PORTAS, 4
PRATELEIRAS, COR CINZA, ALTURA
1,98 M X LARGURA 1,04 M X 0,50 M.
(5242000000552)

UNIDADE R$ 1.077,00 NOBRE 0,00 1

 

Armário Aço, Material: Chapa Aço 22, Acabamento Superficial: Pintado, Cor: Cinza, Quantidade Portas: 2
UN, Quantidade Prateleiras: 04 UN. Altura: 1,98 M. Largura: 1,04 M. Profundidade: 0,50 M.
Características Adicionais: Capacidade De 70kg Por Prateleira
EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

2 
ARMÁRIO, ALTO, COM PORTAS DE
GIRO, 05 PRATELEIRAS (01 FIXA E 04
REGULÁVEIS) (5242000000194)

UNIDADE R$ 1.020,00 MDF MÓVEIS 0,00 12

 
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade: 500mm; Altura: 2100mm. TAMPO: Com
formato retangular, em MDP com, no mínimo, 18mm de espessura e revestido em laminado melamínico
de baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do
tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte frontal e posterior com bordas
retas em fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita arredondada com
raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas de ergonomia e na lateral em fita de PVC de, no
mínimo, 1,0mm de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a quente) e na mesma cor do
laminado. O tampo deverá ser fixado às laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas. PORTAS: Em
MDP com, no mínimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melamínico baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades, com bordas retas em PVC de, no mínimo, 1,0mm de espessura
na mesma cor do laminado; Dobradiças metálicas do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura
das portas em, no mínimo, 180°. Cada porta deverá conter, no mínimo, 4 dobradiças. Puxadores do tipo
Zamak, niquelado, com furação de 96mm e localizados na parte central da porta. Fechadura com giro de
180º, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento simultâneo nas partes inferior e
superior para perfeito travamento. LATERAIS: Em MDP com, no mínimo, 18mm de espessura.
Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com, no mínimo,
0,3mm de espessura, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC de, no mínimo,
1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado. FUNDO: Em MDP com, no mínimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão, texturizado com,
no mínimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita
de PVC de, no mínimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado. PRATELEIRA: 01 fixa e 04
Reguláveis. Em MDP com, no mínimo, 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces, com
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laminado melamínico baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura. Bordas
longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no mínimo, 1,0mm de
espessura (em toda extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm, aproximadamente, em várias
posições, fixada através de 4 pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte
inferior da prateleira oferecendo perfeito travamento. BASE: Em MDP com, no mínimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com,
no mínimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades com
bordas retas em fita de PVC de, no mínimo, 1,0mm de espessura e colada pelo processo HotMelt (colado
a quente); com sapatas reguladoras de nível encaixadas e fixadas na base através de parafuso,
permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte interna como externa do armário. A sapata deve ser
em polipropileno com, no mínimo, 35mm de altura e 50mm de diâmetro na parte de contato com piso.
MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
metálicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, várias vezes e sem perder a qualidade. OBSERVAÇÕES: Todas as partes dos
móveis, não poderão conter rebarbas; -Na composição dos móveis, serão admitidos materiais,
características e funções similares às descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serão
admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas, serão
admitidas variações de até 10% para mais ou para menos.
EMPRESA: 07.563.511/0001-60 - NEUDES OLIVEIRA DE JESUS
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

3 

ARMÁRIO, BAIXO, LATERAL, COM 02
PORTAS, CHAVES E 01 PRATELEIRA,
DIMENSÕES 800X600X740MM
(5242000000238)

UNIDADE R$ 477,70 MDF MÓVEIS 0,00 18

 

ARMÁRIO, BAIXO, LATERAL, DIMENSÕES 800X600X740MM, TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO EM
MDP COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE
MELAMÍNICO COM ESPESSURA DE 0,2MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONÔMICO DE 2,5MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS EM
MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE
MELAMÍNICO COM ESPESSURA DE 0,2MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA É ENCABEÇADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONÔMICO DE 2MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADIÇAS TOP (TRÊS POR PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO
NIQUELADO E FIXAÇÃO LATERAL COM CALÇO DE 5MM ALTURA, AUMENTANDO O ESPAÇO INTERNO ÚTIL
EVITANDO ACIDENTES POR NÃO TER CANTOS VIVOS, PERMITINDO AINDA DIVERSAS REGULAGENS
COM ABERTURA DE ATÉ 270 GRAUS. CADA DOBRADIÇA É FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS EM
PONTOS PRÉ-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA
DIREITA POSSUI FECHADURA CILÍNDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEÁVEIS (DOBRÁVEIS) COM ACABAMENTO
ZINCADO E CAPA PLÁSTICA. A PORTA ESQUERDA É AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR
MEIO DE 02 CHAPAS METÁLICAS 80X50X1,2MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE
PORTAS COM APENAS UMA OPERAÇÃO. AMBAS AS PORTAS SÃO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALÇA",
INJETADOS EM ZAMAK, COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO NÍQUEL FOSCO. A FIXAÇÃO DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, À RAZÃO DE 96MM. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO
INFERIOR, E 01 PRATELEIRA MÓVEL) CONFECCIONADO EM MDP COM 18MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SÃO
ENCABEÇADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONÔMICO DE 2 MM DE ACORDO COM
AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NÃO APARENTES DO CONJUNTO SÃO
ENCABEÇADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45MM DE ESPESSURA MÍNIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURAÇÕES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA ÚTIL DO ARMÁRIO, COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MÓVEIS SÃO APOIADAS POR SUPORTES METÁLICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA
COM PINO VERTICAL PARA IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA. A MONTAGEM DAS
PEÇAS DEVE SER FEITA POR MEIO DE ACESSÓRIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPÉ RETANGULAR FECHADO CONFECCIONADO EM TUBO DE AÇO DE
50X20X1,2MM CONTÍNUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRÉ- TRATAMENTO POR FOSFATIZAÇÃO A BASE
DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAÇÃO) E PINTURA ELETROSTÁTICA EM TINTA EPÓXI EM
PÓ POLIÉSTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200ºC. A BASE É APOIADA POR 04 SAPATAS
ARTICULÁVEIS EM NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO
ARMÁRIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTÁVEL CUJA FUNÇÃO SERÁ CONTORNAR EVENTUAIS DESNÍVEIS
DE PISO.
EMPRESA: 07.563.511/0001-60 - NEUDES OLIVEIRA DE JESUS
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

4 

BANQUETA, INOX, ASSENTO
CIRCULAR FIXO, ALTURA: 70 CM,
DIÂMETRO ASSENTO 30 CM, SEM
ENCOSTO (5242000000551)

UNIDADE R$ 328,00 FORÇA MEDICA 0,00 36

 
BANQUETA MATERIAL ESTRUTURA: AÇO TIPO ASSENTO: FIXA MATERIAL BASE ASSENTO: AÇO ALTURA:
70 CM DIÂMETRO ASSENTO: 30 CM CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: SEM ENCOSTO
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EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

5  CADEIRA, BASE FIXA, SEM BRAÇOS,
EMPILHÁVEL (5242000000158) UNIDADE R$ 116,80 AMERICANFER 0,00 12

 

CADEIRA, BASE FIXA, SEM BRAÇOS, EMPILHÁVEL, ESTRUTURA TUBULAR DE 4 (QUATRO) PÉS PALITO,
COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO PINTADA EM EPÓXI PÓ NA COR PRETA, ESTOFADO MEDINDO
ASSENTO 440 X 400 MM E ENCOSTO MEDINDO 370 MM X 290 MM EM ESPUMA INJETADA E REVESTIDA
EM TECIDO/ COURVIN NA COR PRETA
EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

6 

CADEIRA, SECRETÁRIA, FIXA COM 04
PÉS PALITO, SEM BRAÇOS,
ESTRUTURA EM AÇO TUBULAR,
ENCOSTO E ASSENTO EM ESPUMA
INJETADA DE ALTA DENSIDADE,
REVESTIMENTO J.SERRANO OU
COURVIN OU COURO ECOLÓGICO,
COR PRETA OU CINZA
(5242000000514)

UNIDADE R$ 116,80 AMERICANFER 0,00 54

 

CADEIRA, SECRETÁRIA, FIXA COM 04 PÉS PALITO, SEM BRAÇOS, ESTRUTURA EM AÇO TUBULAR,
ENCOSTO E ASSENTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIMENTO J.SERRANO OU
COURVIN OU COURO ECOLÓGICO, COR PRETA OU CINZA
EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

7 

ESTAÇÃO, TRABALHO ORGÂNICA COM
PAINEL FRONTAL E LATERAL, TAMPO
EM MDP DE 25MM REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMÍNICO DE BAIXA
PRESSÃO, COM CALHA PARA
PASSAGEM DE FIAÇÃO E ESTRUTURA
METÁLICA SEM PONTEIRAS
PLÁSTICAS, DIMENSÕES
1400X1400X740MM (5242000000171)

UNIDADE R$ 800,00 VICEL 0,00 40

 
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Largura: 1400mm x
Profundidade: 600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo em “L” com formato orgânico, em MDP de
25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de
espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces laterais em fita de PVC de,
no mínimo, 2,5mm de espessura e nas faces frontal e posterior, fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm, com
parte superior e inferior da fita, arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT, coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas
para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. O tampo deverá conter um passa cabos
em polipropileno ou equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentação dos tampos deverá
ser feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas
horizontais. ESTRUTURA CENTRAL (PÉ DE CANTO) - Deverá ser constituída por coluna em chapa de aço
dobrada de, no mínimo, 1,5mm de espessura, medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por
tampa sacável, produzida em chapa de aço dobrada de, no mínimo, 0,75mm de espessura, encaixada na
coluna através de ganchos metálicos formando um leito interno para passagem de cabos. Deverá possuir
na base inferior uma chapa de ferro chato de 5/16", soldada à coluna para fixação de 01 nivelador de
altura do mesmo padrão dos niveladores das estruturas laterais. A sustentação da mesa deverá ser feita
por uma estrutura em aço constituída por duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm, fabricadas
em chapa de aço/alumínio de, no mínimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes
entre si 120mm, com fechamento através de tampas externas com medida aproximada de 500 x
120mm e interna de 500 x 120mm, sacáveis, produzidas em chapa de aço de, no mínimo, 0,75mm de
espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos metálicos e formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais são estampadas e soldadas à uma base superior e à uma base
inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm de espessura,
com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa e formando uma estrutura de formato
arredondado em sua parte frontal e posterior. A base inferior da pata deve possuir uma chapa de
fechamento estampada, soldada na pata que receberá uma porca metálica soldada na chapa de
fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca M8 x40 e com base em
polipropileno com diâmetro mínimo de 35mm. As bases superior e inferior devem ter fechamentos
frontal e posterior, sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plásticas. Dimensões mínimas
das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensões mínimas
das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. CALHAS
HORIZONTAIS: A calha para passagem de fiação deve ser fabricada em chapa de aço de, no mínimo, 1,5
de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal para a passagem da
fiação, na qual é soldado em cada extremidade, uma chapa de aço de aproximadamente 3X16” para
receber parafusos metálicos M10x16mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha deve conter, no
mínimo, 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão brasileiro), constituído por chapa de
aço de, no mínimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo sistema de encaixe,
possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se necessária, sua fixação
através de parafusos. A calha deverá também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
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plásticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para fixação do divisor de mesa quando
necessário. PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituído por MDP de 18mm e revestido com laminado
melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverão
receber acabamento em fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura, colada pelo processo HotMelt
e respeitando a tonalidade da cor do laminado melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal
deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de, no mínimo, 1,5mm de espessura,
que se unem ao painel através de bucha metálica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos
metálicos M6x12mm AA cabeça chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes
M3,5x13mm, encaixados na estrutura de aço da mesa ou através de outro sistema de fixação. FIXAÇÃO
DO TAMPO: O tampo deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas M6x13mm, embutidas na face
inferior do tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura aproximadamente e
fixada à base superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as peças metálicas usadas no
processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante à quente, por meio de imersão e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura
eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C.
OBSERVAÇÕES: Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; -Na composição dos móveis,
serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; -Para as medidas
especificadas (precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; -Para as
medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou MDP.
EMPRESA: 44.965.792/0001-04 - F&F DISTRIBUIDORA CORDEIRO LTDA
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

8 

ESTAÇÃO, TRABALHO, ORGÂNICA,
COM PAINÉIS FRONTAL E LATERAL,
DIMENSÕES: 1200 X 1200 X 740MM
(5242000000020)

UNIDADE R$ 743,00 MARTINUCCI - SW 0,00 21

 
TAMPO: Tampo em “L” com formato orgânico, em MDP de 25 mm revestido em laminado melamínico de
baixa pressão texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo,
com acabamento nas faces laterais em fita de PVC de no mínimo 1 mm de espessura e nas faces frontal
e posterior em fita de PVC de no mínimo 2,5mm com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio mínimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Holt Melt. O tampo
deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo
a estrutura. O tampo deverá conter um passa cabos em polipropileno ou equivalente. Estrutura:
autoportante na qual a sustentação dos tampos deverá ser feita através de duas estruturas laterais e
uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas horizontais: Estrutura central (pé de canto)
Deverá ser constituído por coluna em chapa de aço dobrada de no mínimo 1,5mm de espessura medindo
aproximadamente 110x110mm fechada por tampa sacável produzida em chapa de aço dobrada de no
mínimo 0,75mm de espessura encaixada na coluna através de ganchos metálicos formando um leito
interno para passagem de cabos. Deverá possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de 5/16"
soldada a coluna para fixação de 01 nivelador de altura do mesmo padrão dos niveladores das estruturas
laterais. Estrutura lateral lado 600 mm e 800 mm profundidade. A sustentação da mesa deverá ser feita
por uma estrutura em aço constituída por duas colunas c/ formato verticais 40x50mm, fabricado em
chapa de aço/alumínio de no mínimo 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si
120 mm, com fechamento através de tampas externa com medida aproximada de 610x120mm e interna
510x120mm sacáveis, produzidas em chapa de aço de no mínimo 0,75mm de espessura, encaixadas nas
colunas através de ganchos metálicos, formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas
verticais são estampadas e soldadas a uma base superior e uma base inferior (patas), ambas
estampadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm de espessura com fechamento frontal e
posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e
posterior. Na base inferior da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata
que receberá uma porca metálica soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber
niveladores de altura com rosca M8 x40 com base em polipropileno com diâmetro mínimo de 34 mm. A
base superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior sempre c/ a mesma chapa, nunca
com ponteiras plásticas. Dimensões mínimas da base inferior e superior do lado de 600 mm: comp. 550
mm x largura 52 mm x altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra. Dimensões
mínimas da base inferior e superior quando for lado de 800 mm: comp. 680 mm x largura 52 mm x
altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra. Calhas horizontais: Calha para
passagem de fiação, deve ser fabricada em chapa de aço de no mínimo1,5 de espessura, estampada e
dobrada formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação, na qual é soldado em cada
extremidade uma chapa de aço de aproximadamente 3X16” para receber parafusos metálicos M10x16
mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha deve conter no mínimo 01 suporte para tomadas
com 02 furos circulares constituída em chapa de aço de no mínimo 1,2mm de espessura, a ser instalada
na calha da mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha,
e que permita, se necessário, sua fixação através de parafusos. A calha deverá também vir com furos
nas extremidades contendo tampas plásticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas para
fixação do divisor de mesa quando necessário. Painel Frontal e lateral: Constituído em MDP de 18 mm
revestido em laminado melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do
painel frontal deverão receber acabamento em fita de PVC de no mínimo 1,0mm de espessura coladas
pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da cor do laminado melamínico do painel frontal. A
fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de no mínimo
1,5mm de espessura que se unem ao painel através de bucha metálica M6x13 embutidas no painel e por
04 parafusos metálicos M6x12mm AA cabeça chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos
autoatarrachantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de aço da mesa, ou através de outro sistema de
fixação. Fixação do tampo: O tampo deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas M6x13mm
embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por parafusos. Acabamento: Todas as peças
metálicas usadas no processo de fabricação, deverão receber tratamento desengraxante à quente por
meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação
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de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente
210ºC .
EMPRESA: 04.063.503/0001-67 - SANTA TEREZINHA COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

9 
ESTANTE, AÇO, REFORÇADA, 6
PRATELEIRAS REGULÁVEIS
(5242000000518)

UNIDADE R$ 350,00 AMAPA 0,00 12

 

ESTANTE, AÇO, REFORÇADA, 6 PRATELEIRAS REGULÁVEIS EM CHAPAS DE AÇO DE NO MÍNIMO 22,
COLUNAS COM CHAPA DE PELO MENOS 16, PERMITE-SE VARIAÇÃO DAS MEDIDAS DE 10% PARA MAIS
OU PARA MENOS, DIMENSÕES ENTRE 90CM E 110CM DE LARGURA, 180CM E 200CM DE ALTURA, 40CM
E 60CM DE PROFUNDIDADE
EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

10 
GAVETEIRO, MÓDULO, COM 04
GAVETAS E CHAVES, DIMENSÕES
400X600X740MM (5242000000184)

UNIDADE R$ 510,00 SCHOOL CENTGER 0,00 30

 

Dimensões aproximadas: Largura: 400mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm. Tampo: Com
formato retangular, em MDP de 25mm de espessura revestido em laminado melamínico de baixa pressão
texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, com
acabamento nas extremidades laterais em fita reta de PVC com no mínimo 1,0mm de espessura e na
parte frontal e posterior em fita reta de PVC de no mínimo 2,5mm de espessura com parte superior e
inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6, na mesma cor do laminado coladas pelo processo HotMelt
(colagem a quente). O tampo deverá ser fixado pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas. OBS: O tampo
do gaveteiro módulo deverá avançar 10mm da face externa frontal da gaveta. Dimensão do tampo:
400mm largura x 600 mm prof. X 25mm espessura. Estrutura: Painéis laterais e fundo em MDP de
18mm de espessura, revestidos em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, na
mesma cor do tampo, com acabamento nas faces laterais em fita reta de PVC de no mínimo 1,0mm de
espessura, respeitando a tonalidade do laminado melamínico. Fixação das peças do gaveteiro deve ser
pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas. Frente das Gavetas com ou sem parte superior fixa onde é
localizado a fechadura, 4 partes móveis em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as partes
com laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de espessura texturizado na cor do tampo, com
acabamento em todas as extremidades em fita reta de PVC de no mínimo 1,0mm de espessura na
mesma cor do laminado. Puxadores do tipo Zamak niquelado redondo com forma côncava com 130mm
de comprimento aproximado, fechadura com giro de 90º dupla, extração da chave, sistema de
travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único,
permitindo fechamento/abertura simultânea das gavetas. O gaveteiro contem 2 chaves. Dimensão
mínima parte fixa: 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensão mínima parte móvel:
400mm largura x 160mm altura x 18mm espessura. Base: Em MDP de no mínimo 18mm de espessura;
Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão texturizado com 0,3mm
de espessura, na mesma cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com
no mínimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado, com 4 sapatas reguladoras de nível em
polipropileno de no mínimo 50mm diâmetro na parte de contato com piso, encaixada e fixada na base
através de parafusos. Gavetas: Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da
gaveta dobradas em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior para reforço. Sistema de
deslizamento em corrediças de chapa de aço dobradas e curvadas pneumaticamente com no mínimo
0,75mm de espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de segurança.
Especificações mínimas admitidas: Dimensão mínima interna da gavetas: 320mm largura x 400mm prof.
x 65mm de altura. Dimensão mínima externa da gavetas: 350mm largura x 400mm prof. x 75mm de
altura. Montagem: Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverão são ligados
entre si pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas. Acabamento: Todas as peças metálicas usadas no
processo de fabricação, deverão receber tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e
tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura
eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210ºC. Todo
material deverá ter perfeito acabamento, sem rebarbas.
EMPRESA: 43.750.420/0001-06 - SANE INDÚSTRIA DE MÓVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025
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GAVETEIRO, VOLANTE, COM 02
GAVETAS, 01 GAVETA PROFUNDA
(GAVETÃO) E CHAVES
(5242000000183)

UNIDADE R$ 505,00 SCHOOL CENTGER 0,00 50

 
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura: 400mm; Profundidade: 500mm; Altura: 570mm à 650mm.
TAMPO: Com formato retangular, em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico de
baixa pressão texturizado, com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a
escolher, com acabamento nas extremidades laterais em fita reta de PVC com, no mínimo, 1,0mm de
espessura e na parte frontal e posterior em fita reta de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura com
parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6, na mesma cor do laminado e coladas pelo
processo HotMelt (colagem a quente). O tampo deverá ser fixado pelo sistema lackfix e cavilhas
metálicas tipo “cadeirinha”. DIMENSÃO DO TAMPO: 400mm largura, 500mm prof. e 18mm espessura.
ESTRUTURA: Painéis laterais e fundo em MDP de 18mm de espessura, revestidos em laminado
melamínico de baixa pressão em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas faces
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laterais em fita reta de PVC de, no mínimo, 1,0mm de espessura e respeitando a tonalidade do laminado
melamínico. A fixação das peças do gaveteiro deverá ser pelo sistema lackfix e cavilhas metálicas tipo
“cadeirinha”. Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa, onde será localizada a fechadura, 3
partes móveis, em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melamínico
de baixa pressão com 0,3mm de espessura, e texturizado na cor do tampo com acabamento em todas
as extremidades em fita reta de PVC de, no mínimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado.
Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverão apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou
cava, sulco ou reentrância para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura com giro de
90º dupla, extração da chave e sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos
com segredo de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea das gavetas. O gaveteiro
deverá conter 2 chaves. DIMENSÕES EXTERNAS APROXIMADAS: Dimensão aproximada da parte fixa
(opcional): 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensão aproximada da parte móvel
das 2 gavetas menores: 400mm largura x 120mm altura x 18mm espessura. Dimensão aproximada da
parte móvel da gaveta maior (gavetão): 400mm largura x 300mm altura x 18mm espessura. BASE: Em
MDP de, no mínimo, 18mm de espessura; Revestimento em ambas as faces com laminado melamínico
de baixa pressão, texturizado, com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com acabamento em
todas as extremidades em fita de PVC com, no mínimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do
laminado; com 04 rodízios de nylon ou polipropileno e fixado na base através de uma chapa de aço e
parafusos. GAVETAS: Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta
dobradas em forma de “U” e com nervuras estruturais na face inferior para reforço. Sistema de
deslizamento em corrediças de chapa de aço dobradas e curvadas pneumaticamente com, no mínimo,
0,75mm de espessura e dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de segurança.
ESPECIFICAÇÕES MÍNIMAS ADMITIDAS: Dimensão mínima interna das gavetas: 320mm largura x
400mm prof. x 65mm de altura. Dimensão mínima externa das gavetas: 350mm largura x 420mm prof.
x 75mm de altura. MONTAGEM: Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverão
ser ligados entre si pelo sistema lackfix e cavilhas metálicas tipo “cadeirinha”. ACABAMENTO: Todas as
peças metálicas usadas no processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante à quente,
por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a
aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de
aproximadamente 210º C. Todo material deverá ter perfeito acabamento, sem rebarbas. OBSERVAÇÕES:
Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; -Na composição dos móveis, serão admitidos
materiais, características e funções similares às descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas,
admite-se como característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou MDP.
EMPRESA: 43.750.420/0001-06 - SANE INDÚSTRIA DE MÓVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL
FRONTAL, TAMPO EM MDP DE 25MM,
REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE
FIAÇÃO E ESTRUTURA METÁLICA SEM
PONTEIRAS PLÁSTICAS, DIMENSÕES
1000X600X740MM (5242000000175)

UNIDADE R$ 644,00 MARTINUCCI - SW 0,00 4

 
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo
retangular, em MDP de 25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com, no
mínimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces laterais
em fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura e nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no
mínimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de
acordo com as normas da ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverá receber em sua parte
inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo à estrutura. O tampo deverá
conter um passa cabos em polipropileno ou material equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a
sustentação do tampo deverá ser feita através de duas estruturas laterais ligadas entre si através de 01
calha horizontal. A sustentação da mesa deverá ser feita por uma estrutura em aço constituída por duas
colunas com formato vertical 40x50mm cortado, fabricadas em chapa de aço/alumínio de, no mínimo,
1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de
tampa externa com medida aproximada de 600x120mm e interna de 500 x 120mm, sacáveis,
produzidas em chapa de aço de, no mínimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de
ganchos metálicos, formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais serão
estampadas e soldadas à uma base superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa
de aço com espessura mínima de 1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa
formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da
pata deverá possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata que receberá uma porca
metálica soldada na chapa de fechamento e ficando embutida para receber niveladores de altura com
rosca M8x40 com base em polipropileno com diâmetro mínimo de 35mm. A base superior e inferior
deverá ter fechamentos frontal e posterior sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plásticas.
Dimensões mínimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimensões mínimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de
h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da fiação deverá ser fabricada em chapa de aço de, no
mínimo, 1,5mm de espessura, estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiação, na qual é soldada em cada extremidade uma chapa de aço de aproximadamente
3X16” para receber parafusos metálicos M10x16 mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha
deverá conter, no mínimo, 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão brasileiro),
constituído em chapa de aço de, no mínimo 1,5mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo
sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado à outro da calha e que permita, se
necessária, sua fixação através de parafusos. A calha deverá também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plásticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixação do divisor
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de mesa quando necessário. PAINEL FRONTAL: Constituído em MDP de 18mm e revestido em laminado
melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverão
receber acabamento em fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt
e respeitando a tonalidade da cor do laminado melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal
deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de, no mínimo, 1,5mm de espessura e
se unem ao painel através de bucha metálica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metálicos
M6x12mm AA cabeça chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm
encaixados na estrutura de aço da mesa ou através de outro sistema de fixação. FIXAÇÃO DO TAMPO: O
tampo deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas M6x13mm, embutidas na face inferior do
tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura aproximadamente e fixada à base
superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as peças metálicas usadas no processo de
fabricação deverão receber tratamento desengraxante à quente, por meio de imersão e tratamento
antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-
pó e com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º C. OBSERVAÇÕES: Todas
as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; -Na composição dos móveis, serão admitidos
materiais, características e funções similares às descritas acima; -Para as medidas especificadas
(precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas
aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. -Para as gavetas,
admite-se como característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou MDP.
EMPRESA: 04.063.503/0001-67 - SANTA TEREZINHA COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025
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MESA, RETANGULAR, COM PAINEL
FRONTAL, TAMPO EM MDP DE 25MM,
REVESTIDO EM LAMINADO
MELAMÍNICO DE BAIXA PRESSÃO,
COM CALHA PARA PASSAGEM DE
FIAÇÃO E ESTRUTURA METÁLICA SEM
PONTEIRAS PLÁSTICAS, DIMENSÕES
1200X600X740MM (5242000000176)

UNIDADE R$ 694,00 MARTINUCCI - SW 0,00 30

 
DIMENSÕES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm. TAMPO: Tampo
retangular em MDP de 25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com no
mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces laterais
em fita de PVC de no mínimo 2,5 mm de espessura e nas faces frontal e posterior em fita de PVC de, no
mínimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5 mm, de
acordo com as normas da ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo deverá receber em sua parte
inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. O tampo deverá
conter um passa cabos em polipropileno ou material equivalente. ESTRUTURA: Autoportante, na qual a
sustentação do tampo deverá ser feita através de duas estruturas laterais ligadas entre si através de 01
calha horizontal. A sustentação da mesa deverá ser feita por uma estrutura em aço constituída por duas
colunas com formato vertical de 40 x 50mm cortado, fabricadas em chapa de aço/alumínio de, no
mínimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento
através de tampas externas com medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm,
sacáveis, produzidas em chapa de aço de, no mínimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas
através de ganchos metálicos e formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais
serão estampadas e soldadas à uma base superior e à uma base inferior (patas), ambas estampadas em
chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base
inferior da pata deverá possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata que receberá uma
porca metálica soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura
com rosca M8x40, com base em polipropileno e com diâmetro mínimo de 35mm. A base superior e
inferior deverá ter fechamentos frontal e posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras
plásticas. Dimensões mínimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a
30mm de h. Dimensões mínimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20
a 30mm de h. CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da fiação deverá ser fabricada em chapa
de aço de, no mínimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal
para a passagem da fiação, na qual é soldada em cada extremidade, uma chapa de aço de
aproximadamente 3x16” para receber parafusos metálicos M10x16 mm para a fixação da calha nas
estruturas. Na calha deverá conter no mínimo 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão
brasileiro) constituído por chapa de aço de, no mínimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da
mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e que
permita, se necessária, sua fixação através de parafusos. A calha deverá também vir com furos nas
extremidades, contendo tampas plásticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para
fixação do divisor de mesa quando necessário. PAINEL FRONTAL: Constituído em MDP de 18mm e
revestido em laminado melamínico de baixa pressão (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do
painel frontal deverão receber acabamento em fita de PVC de, no mínimo, 2,5mm de espessura, coladas
pelo processo HotMelt e respeitando a tonalidade da cor do laminado melamínico do painel frontal. A
fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de, no
mínimo, 1,5mm de espessura e se unem ao painel através de bucha metálica M6x13 embutidas no
painel e por 04 parafusos metálicos M6x12mm AA cabeça chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos
auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de aço da mesa ou através de outro sistema de
fixação. FIXAÇÃO DO TAMPO: O tampo deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas M6x13mm,
embutidas na face inferior do tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada à base superior do cavalete por parafusos. ACABAMENTO: Todas as peças
metálicas usadas no processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante à quente, por
meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação
de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente
210º C. OBSERVAÇÕES: Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; -Na composição dos
móveis, serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; -Para as
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medidas especificadas (precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; -Para
as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. -Para as
gavetas, admite-se como característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou MDP.
EMPRESA: 04.063.503/0001-67 - SANTA TEREZINHA COMERCIO DE MOVEIS EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

14 
POLTRONA, GIRATÓRIA, ESPALDAR
ALTO, COM BRAÇOS E ENCOSTOS
REGULÁVEIS (5242000000211)

UNIDADE R$ 630,00 PLAXMETAL 0,00 70

 

DIMENSÕES: Assento - Largura: 470mm; Profundidade da superfície do assento: 470mm; Encosto -
Largura: 470mm; Extensão vertical do encosto: 580mm. ASSENTO / ENCOSTO: Estrutura interna em
polipropileno injetado de alta resistência, moldado anatomicamente, dentro das normas de ergonomia
com, no mínimo, 10mm de espessura ou estrutura em resina de poliéster com bordas moldadas no
próprio material. A fixação do assento e encosto será feita através de porcas garra metálicas e
parafusos. ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano flexível
de, no mínimo, 55mm de espessura para assento e 40mm para encosto, moldada sob pressão com
densidade mínima de 50kg m3 e expandida em água, método este que elimina o uso de solventes
tóxicos e garantindo assim maior qualidade e resistência. SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Quando a
estrutura interna for em polipropileno: Contra encosto e sob assento com capa protetora em
polipropileno injetado com borda protetora fundida no próprio material, determinando o acabamento e
proteção das bordas do encosto e assento. REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido 100%
poliéster na cor a escolher. MECANISMOS DE REGULAGENS: A poltrona deverá conter as seguintes
funções: Regulagem de altura do assento através de pistão a gás. Regulagem de inclinação do encosto
com travamento em, no mínimo, 03 posições e mecanismo de livre flutuação do encosto. Admitem-se
características similares. Regulagem de altura do encosto feita por sistema de pressão através de botão
ou cremalheira, permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no mínimo, 03 posições. Regulagem
de inclinação do assento e encosto independentes ou regulagem do encosto sincronizada (2:1) com
travamento de encosto/assento em, no mínimo, 03 posições, ou sincronizada com travamento em
qualquer posição. FIXAÇÃO DO ASSENTO AO ENCOSTO: braço de união da base ao encosto em tubo de
aço de, no mínimo, 2mm de espessura e tubos internos ou uma barra de aço maciça de reforço. Ou
através de uma mola produzida em ferro chato com largura mínima 70mm e espessura mínima de 5mm.
A mola deverá ser fixada à uma chapa de aço dobrada em forma de “C” e travada ao suporte do assento
por meio de pinos metálicos. Na chapa de ligação deverá ter, no mínimo, 5 chapas mola zincadas e uma
mola de pressão em forma de dobradiça que servirá para sustentar e travar o mecanismo de regulagem
do encosto, fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma borracha de alta. PATA: 05 hastes
em nylon, reforçadas com aço com, no mínimo, 1,9mm de espessura, fixadas ao tubo central através de
soldas com perfis de proteção em polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodízios de duplo giro injetados
em nylon com reforço em poliuretano para uso em piso frio, proporcionando maior resistência à abrasão.
BRAÇOS REGULÁVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no mínimo, 03 posições, através de pressão
manual de fácil manuseio, feitos através de botão localizado no centro da estrutura ou pelo sistema de
cremalheira. Características mínimas - Medidas mínimas dos apoios de braços: Comprimento: 230mm;
Largura: 70mm. ACABAMENTO: Todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação receberão
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática epóxi-pó. OBSERVAÇÕES: Todas as partes dos móveis,
não poderão conter rebarbas; -Na composição dos móveis, serão admitidos materiais, características e
funções similares às descritas acima; -Para as medidas especificadas (precisas), serão admitidas
variações de até 5% para mais ou para menos; -Para as medidas aproximadas, serão admitidas
variações de até 10% para mais ou para menos.
EMPRESA: 03.818.333/0001-10 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

15 
PRATELEIRA, MATERIAL AÇO
INOXIDÁVEL, COMPRIMENTO: 1,70 M,
LARGURA: 0,50 M (5242000000549)

UNIDADE R$ 786,00

REVITEC/ VICENTE
XISTO CUPERTINO
LTDA/ MODELO: RVPT-
ESP

0,00 6

 
PRATELEIRA MATERIAL: AÇO INOXIDÁVEL COMPRIMENTO: 1,70 M LARGURA: 0,50 M USO: COZINHA
INDUSTRIAL
EMPRESA: 10.417.394/0001-31 - VICENTE XISTO CUPERTINO LTDA
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 

16 

PULPITO PORTATIL, MATERIAL
ACRÍLICO, ALTURA 130CM, LARGURA
60CM, PROFUNDIDADE 40 CM
(5242000000548)

UNIDADE R$ 1.099,00 EMPREENDIMENTO
NTM 0,00 3

 

PULPITO PORTATIL MATERIAL: ACRÍLICO ESPESSURA DO TAMPO: 10 MM ALTURA: 130 CM
PROFUNDIDADE: 40 CM LARGURA: 60 CM CARACTERÍSTICAS ADICIONAIS: CONFORME MODELO DO
ÓRGÃO
EMPRESA: 47.620.121/0001-08 - NUBIA TEIXEIRA DA MAIA (EMPREENDIMENTO NTM)
VALIDADE DA ATA: 29/05/2024 a 28/05/2025

 
# Item Bloqueado
## Item Cancelado
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