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QUADRO COMPARATIVO DE PROPOSTAS

Licitagdo: 23854.006320/2023-22 - PR 15/2023 - UFJ
Gestora: 1500 - UF]

Assunto: AQUISICAO DE MOBILIARIO EM GERAL.
Tipo: MATERIAIS

Status: LICITACAO - EM LICITACAO

Abertura da Licitagao: 12/03/2024 - 09:30

Quant. Quant. Quant.

Item Especificacao do Material Unid. Interna Externa Total

ARMARIO DE AGO, 2 PORTAS, 4 PRATELEIRAS, COR

1 CINZA, ALTURA 1,98 M X LARGURA 1,04 M X 0,50 M. UNIDADE 1 0 1
Armario Ago, Material: Chapa Ago 22, Acabamento Superficial: Pintado, Cor: Cinza, Quantidade Portas: 2
UN, Quantidade Prateleiras: 04 UN. Altura: 1,98 M. Largura: 1,04 M. Profundidade: 0,50 M.
Caracteristicas Adicionais: Capacidade De 70kg Por Prateleira
Firma Marca Valor Unit.
6 NOBRE

) ARMARIO, ALTO, COM PORTAS DE GIRO, 05 UNIDADE 12 0 12

PRATELEIRAS (01 FIXA E 04 REGULAVEIS)
DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 800mm; Profundidade: 500mm; Altura: 2100mm.

TAMPO: Com formato retangular, em MDP com, no minimo, 18mm de espessura e revestido em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte frontal e posterior com
bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita
arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas de ergonomia e na lateral em fita de
PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura coladas pelo processo HotMelt (colado a quente) e na mesma
cor do laminado. O tampo devera ser fixado as laterais e fundo pelo sistema lackfix e cavilhas.

PORTAS: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na cor a escolher,
com acabamento em todas as extremidades, com bordas retas em PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura na mesma cor do laminado; Dobradicas metalicas do tipo zamak, niqueladas e proporcionando
abertura das portas em, no minimo, 180°. Cada porta devera conter, no minimo, 4 dobradicas.
Puxadores do tipo Zamak, niquelado, com furacdo de 96mm e localizados na parte central da porta.
Fechadura com giro de 180°, com sistema de haste e ganchos tipo Cremona e fechamento simultaneo
nas partes inferior e superior para perfeito travamento.

LATERAIS: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento
em todas as extremidades em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do
laminado.

FUNDO: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com
laminado melaminico baixa pressdo, texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, com acabamento
em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura € na
mesma cor do laminado.

PRATELEIRA: 01 fixa e 04 Regulaveis.

Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces, com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura. Bordas longitudinais e
transversais com bordas retas revestidas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura (em toda
extremidade); regulagem interna de 25 a 35mm, aproximadamente, em varias posigles, fixada através
de 4 pinos do tipo Zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte inferior da prateleira
oferecendo perfeito travamento.

BASE: Em MDP com, no minimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com
acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de PVC de, no minimo, 1,0mm de
espessura e colada pelo processo HotMelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de nivel
encaixadas e fixadas na base através de parafuso, permitindo a regulagem da mesma tanto pela parte
interna como externa do armario. A sapata deve ser em polipropileno com, no minimo, 35mm de altura e
50mm de didmetro na parte de contato com piso.

MONTAGEM: As laterais, fundo, tampo e base sdo ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza para que possibilite a montagem e
desmontagem do mesmo, varias vezes e sem perder a qualidade.

OBSERVACOES:

Todas as partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcdes similares as descritas
acima;
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-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacGes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacdes de até 10% para mais ou para menos.
Firma Marca Valor Unit.

2 MDF MOVEIS R$ 1.020,0000

ARMARIO, BAIXO, LATERAL, COM 02 PORTAS, CHAVES E UNIDADE 18 0 18
01 PRATELEIRA, DIMENSOES 800X600X740MM

ARMARIO BAIXO, LATERAL, DIMENSOES 800X600X740MM, TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO EM
MDP COM 25MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2,5MM DE ESPESSURA MINIMA COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS EM MDP
COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA PORTA E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM
2MM DE ESPESSURA MINIMA COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (TRES POR PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO
NIQUELADO E FIXA(;AO LATERAL COM CALCO DE 5MM ALTURA, AUMENTANDO O ESPACO INTERNO UTIL
EVITANDO ACIDENTES POR NAO TER CANTOS VIVOS, PERMITINDO AINDA DIVERSAS REGULAGENS
COM ABERTURA DE ATE 270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 5 PARAFUSOS FIXADOS EM
PONTOS PRE-MARCADOS PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO CONJUNTO. A PORTA
DIREITA POSSUI FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA LATERAL. ACOMPANHAM
02 CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS, ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS) COM ACABAMENTO
ZINCADO E CAPA PLASTICA A PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR
MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80X50X1,2MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE
PORTAS COM APENAS UMA OPERACAO AMBAS AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPQO "ALCA",
INJETADOS EM ZAMAK, COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO NIQUEL FOSCO. A FIXA(;AO DEVE
SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96MM. CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO
INFERIOR, E 01 PRATELEIRA MOVEL) CONFECCIONADO EM MDP COM 18MM DE ESPESSURA, REVESTIDO
EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTIRREFLEXO. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2MM DE ESPESSURA MINIMA COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM
AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS
EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45MM DE ESPESSURA MINIMA COLADAS COM ADESIVO HOT MELT.
AS LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURACOES PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
APOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA COM PINO VERTICAL PARA
IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR
MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. RODAPE
RETANGULAR FECHADO CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO DE 50X20X1,2MM CONTINUO DOBRADO,
SUBMETIDO A UM PRE- TRATAMENTO POR FOSFATIZA(;AO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM -
FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO POLIESTER POLIMERIZADA EM
ESTUFA A 200°C. A BASE E APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULAVEIS EM NYLON INJETADO COM
REGULADOR DE ALTURA INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO AUTO AJUSTAVEL CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.

Firma Marca Valor Unit.

2 MDF MOVEIS R$ 477,7000

BANQUETA, INOX, ASSENTO CIRCULAR FIXO, ALTURA: 70
cM, gIAMETRO ASSENTO 30 CM, SEM ENCOSTO UNIDADE 36 0 36
BANQUETA MATERIAL ESTRUTURA: ACO TIPO ASSENTO: FIXA MATERIAL BASE ASSENTO: AGO ALTURA:
70 CM DIAMETRO ASSENTO: 30 CM CARACTERISTICAS ADICIONAIS: SEM ENCOSTO

Firma Marca Valor Unit.

6 FORCA MEDICA R$ 328,0000

5 CADEIRA, BASE FIXA, SEM BRACOS, EMPILHAVEL UNIDADE 12 0 12
CADEIRA, BASE FIXA, SEM BRACOS, EMPILHAVEL, ESTRUTURA TUBULAR DE 4 (QUATRO) PES PALITO,
COM TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO PINTADA EM EPOXI PO NA COR PRETA, ESTOFADO MEDINDO
ASSENTO 440 X 400 MM E ENCOSTO MEDINDO 370 MM X 290 MM EM ESPUMA INJETADA E REVESTIDA
EM TECIDO/ COURVIN NA COR PRETA

Firma Marca Valor Unit.
6 AMERICANFER R$ 116,8000

CADEIRA, SECRETARIA, FIXA COM 04 PES PALITO, SEM
BRACOS, ESTRUTURA EM ACO TUBULAR, ENCOSTO E

6 ASSENTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, UNIDADE 54 0 54
REVESTIMENTO J.SERRANO OU COURVIN OU COURO
ECOLOGICO, COR PRETA OU CINZA
CADEIRA, SECRETARIA, FIXA COM 04 PES PALITO, SEM BRACOS, ESTRUTURA EM ACO TUBULAR,
ENCOSTO E ASSENTO EM ESPUMA INJETADA DE ALTA DENSIDADE, REVESTIMENTO J.SERRANO OU
COURVIN OU COURO ECOLOGICO, COR PRETA OU CINZA
Firma Marca Valor Unit.
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6 AMERICANFER R$ 116,8000

ESTACI\O, TRABALHO ORGANICA COM PAINEL FRONTAL E
LATERAL, TAMPO EM MDP DE 25MM REVESTIDO EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO, COM
CALHA PARA PASSAGEM DE FIACAO E ESTRUTURA
METALICA SEM PONTEIRAS PLASTICAS, DIMENSOES
1400X1400X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1400mm x Profundidade: 600mm; Largura: 1400mm x
Profundidade: 600mm; Altura: 740mm.

TAMPO: Tampo em “L” com formato organico, em MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo,
com acabamento nas faces laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e nas faces
frontal e posterior, fita de PVC de, no minimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada
com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo HotMelt. O tampo
devera receber em sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo
a estrutura. O tampo devera conter um passa cabos em polipropileno ou equivalente.

ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentacdao dos tampos devera ser feita através de duas
estruturas laterais e uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas horizontais.

ESTRUTURA CENTRAL (PE DE CANTO) - Devera ser constituida por coluna em chapa de aco dobrada de,
no minimo, 1,5mm de espessura, medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa sacavel,
produzida em chapa de ago dobrada de, no minimo, 0,75mm de espessura, encaixada na coluna através
de ganchos metalicos formando um leito interno para passagem de cabos. Devera possuir na base
inferior uma chapa de ferro chato de 5/16", soldada a coluna para fixacdo de 01 nivelador de altura do
mesmo padrdo dos niveladores das estruturas laterais.

A sustentacdo da mesa devera ser feita por uma estrutura em aco constituida por duas colunas com
formato vertical de 40 x 50mm, fabricadas em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampas
externas com medida aproximada de 500 x 120mm e interna de 500 x 120mm, sacaveis, produzidas em
chapa de ago de, no minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm de espessura, com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa e
formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. A base inferior da
pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada, soldada na pata que recebera uma porca
metalica soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com
rosca M8 x40 e com base em polipropileno com didmetro minimo de 35mm. As bases superior e inferior
devem ter fechamentos frontal e posterior, sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimensdes minimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de
h.

CALHAS HORIZONTAIS: A calha para passagem de fiacao deve ser fabricada em chapa de aco de, no
minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiacdo, na qual é soldado em cada extremidade, uma chapa de aco de aproximadamente
3X16” para receber parafusos metalicos M10x16mm para a fixacdo da calha nas estruturas. Na calha
deve conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrdo brasileiro), constituido
por chapa de aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo sistema de
encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se necessaria, sua
fixacdo através de parafusos. A calha devera também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario.

PAINEL FRONTAL E LATERAL: Constituido por MDP de 18mm e revestido com laminado melaminico de
baixa pressdo (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento
em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura, colada pelo processo HotMelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melaminico do painel frontal. A fixacdo do painel frontal devera ser feita
através de cantoneiras em chapa de aco dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura, que se unem ao
painel através de bucha metdlica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metéalicos M6x12mm AA
cabeca chata e no cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm, encaixados na
estrutura de ago da mesa ou através de outro sistema de fixagéo.

FIXACAO DO TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas metalicas M6x13mm,
embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixada a base superior do cavalete por parafusos.

ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210° C.

OBSERVACOES:

Todas as partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcdes similares as descritas
acima;

-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacGes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacGes de até 10% para mais ou para menos.

-Para as gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.

Firma Marca Valor Unit.

1 VICEL R$ 800,0000

ESTAGCAO, TRABALHO, ORGI\N[CA, COM PAINEIS
FRONTAL E LATERAL, DIMENSOES: 1200 X 1200 X 740MM

UNIDADE 40 0 40

8 UNIDADE 21 0 21
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TAMPO: Tampo em “L” com formato orgénico, em MDP de 25 mm revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo,
com acabamento nas faces laterais em fita de PVC de no minimo 1 mm de espessura e nas faces frontal
e posterior em fita de PVC de no minimo 2,5mm com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT, coladas pelo processo Holt Melt. O tampo
devera receber em sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo
a estrutura. O tampo devera conter um passa cabos em polipropileno ou equivalente.

Estrutura: autoportante na qual a sustentagdao dos tampos devera ser feita através de duas estruturas
laterais e uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas horizontais:

Estrutura central (pé de canto)

Devera ser constituido por coluna em chapa de aco dobrada de no minimo 1,5mm de espessura medindo
aproximadamente 110x110mm fechada por tampa sacavel produzida em chapa de ago dobrada de no
minimo 0,75mm de espessura encaixada na coluna através de ganchos metalicos formando um leito
interno para passagem de cabos. Devera possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de 5/16"
soldada a coluna para fixacao de 01 nivelador de altura do mesmo padrao dos niveladores das estruturas
laterais.

Estrutura lateral lado 600 mm e 800 mm profundidade.

A sustentacdo da mesa devera ser feita por uma estrutura em aco constituida por duas colunas c/
formato verticais 40x50mm, fabricado em chapa de ago/aluminio de no minimo 1,5mm de espessura,
dispostas paralelamente e distantes entre si 120 mm, com fechamento através de tampas externa com
medida aproximada de 610x120mm e interna 510x120mm sacaveis, produzidas em chapa de ago de no
minimo 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos metalicos, formando um leito
interno para passagem de cabos. As colunas verticais sdo estampadas e soldadas a uma base superior e
uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm de
espessura com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato
arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata deve possuir uma chapa de
fechamento estampada soldada na pata que recebera uma porca metalica soldada na chapa de
fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca M8 x40 com base em
polipropileno com didmetro minimo de 34 mm. A base superior e inferior devem ter fechamentos frontal
e posterior sempre ¢/ a mesma chapa, nunca com ponteiras plasticas.

Dimensdes minimas da base inferior e superior do lado de 600 mm:

comp. 550 mm x largura 52 mm x altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra.
Dimensdes minimas da base inferior e superior quando for lado de 800 mm: comp. 680 mm x largura 52
mm x altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra.

Calhas horizontais: Calha para passagem de fiagdo, deve ser fabricada em chapa de ago de no
minimo1,5 de espessura, estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiacdo, na qual é soldado em cada extremidade uma chapa de aco de aproximadamente
3X16"” para receber parafusos metalicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
deve conter no minimo 01 suporte para tomadas com 02 furos circulares constituida em chapa de ago de
no minimo 1,2mm de espessura, a ser instalada na calha da mesa pelo sistema de encaixe possibilitando
seu deslocamento de um lado a outro da calha, e que permita, se necessario, sua fixacdo através de
parafusos. A calha devera também vir com furos nas extremidades contendo tampas plasticas de
fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando necessario.
Painel Frontal e lateral: Constituido em MDP de 18 mm revestido em laminado melaminico de baixa
pressao (BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento em fita
de PVC de no minimo 1,0mm de espessura coladas pelo processo Hot Melt e respeitando a tonalidade da
cor do laminado melaminico do painel frontal. A fixacdo do painel frontal devera ser feita através de
cantoneiras em chapa de ago dobrado de no minimo 1,5mm de espessura que se unem ao painel através
de bucha metalica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm AA cabeca chata
e no cavalete da mesa por 4 parafusos autoatarrachantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa, ou através de outro sistema de fixagao.

Fixagdo do tampo: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas metalicas M6x13mm embutidas
na face inferior do tampo e unido a uma chapa de aco de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por parafusos.

Acabamento: Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo, deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C .

Firma Marca Valor Unit.

5 MARTINUCCI - SW R$ 743,0000

ESTANTE, ACO, REFORCADA, 6 PRATELEIRAS

9 REGULAVEIS UNIDADE 12 0 12
ESTANTE, ACO, REFORCADA, 6 PRATELEIRAS REGULAVEIS EM CHAPAS DE ACO DE NO MINIMO 22,
COLUNAS COM CHAPA DE PELO MENOS 16, PERMITE-SE VARIACAO DAS MEDIDAS DE 10% PARA MAIS
OU PARA MENOS, DIMENSOES ENTRE 90CM E 110CM DE LARGURA, 180CM E 200CM DE ALTURA, 40CM
E 60CM DE PROFUNDIDADE
Firma Marca Valor Unit.

6 AMAPA
10 GAVETEIRO, MODULO, COM 04 GAVETAS E CHAVES, UNIDADE 30 0 30

DIMENSOES 400X600X740MM
Dimensdes aproximadas: Largura: 400mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm.

Tampo: Com formato retangular, em MDP de 25mm de espessura revestido em laminado melaminico de
baixa pressao texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a
escolher, com acabamento nas extremidades laterais em fita reta de PVC com no minimo 1,0mm de
espessura e na parte frontal e posterior em fita reta de PVC de no minimo 2,5mm de espessura com
parte superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
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ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6, na mesma cor do laminado coladas pelo processo
HotMelt (colagem a quente). O tampo devera ser fixado pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas.

OBS: O tampo do gaveteiro mddulo devera avancar 10mm da face externa frontal da gaveta.

Dimensdo do tampo: 400mm largura x 600 mm prof. X 25mm espessura.

Estrutura: Painéis laterais e fundo em MDP de 18mm de espessura, revestidos em laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas faces laterais em
fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura, respeitando a tonalidade do laminado melaminico.
Fixagao das pegas do gaveteiro deve ser pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas.

Frente das Gavetas com ou sem parte superior fixa onde é localizado a fechadura, 4 partes mdveis em
MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as partes com laminado melaminico de baixa pressdo
com 0,3mm de espessura texturizado na cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em
fita reta de PVC de no minimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Puxadores do tipo
Zamak niquelado redondo com forma céncava com 130mm de comprimento aproximado, fechadura com
giro de 90° dupla, extragdo da chave, sistema de travamento vertical simultaneo através de cilindro de 4
pinos com segredo de comando Unico, permitindo fechamento/abertura simultdnea das gavetas. O
gaveteiro contem 2 chaves.

Dimensdo minima parte fixa: 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura.

Dimensdo minima parte moével: 400mm largura x 160mm altura x 18mm espessura.

Base: Em MDP de no minimo 18mm de espessura; Revestimento em ambas as partes com laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado com 0,3mm de espessura, ha mesma cor do tampo, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com no minimo 1,0mm de espessura na mesma
cor do laminado, com 4 sapatas reguladoras de nivel em polipropileno de no minimo 50mm didmetro na
parte de contato com piso, encaixada e fixada na base através de parafusos.

Gavetas: Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta dobradas em
forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de deslizamento em
corredicas de chapa de aco dobradas e curvadas pneumaticamente com no minimo 0,75mm de
espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranga.

Especificagbes minimas admitidas:

Dimensdo minima interna da gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura.

Dimensdo minima externa da gavetas: 350mm largura x 400mm prof. x 75mm de altura.

Montagem: Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverao sdo ligados entre si
pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas.

Acabamento: Todas as pecas metdlicas usadas no processo de fabricagdo, deverdo receber tratamento
desengraxante a quente por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pd com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210°C.

Todo material devera ter perfeito acabamento, sem rebarbas.

Firma Marca Valor Unit.

4 SCHOOL CENTGER R$ 510,0000

GAVETEIRO, VOLANTE, COM 02 GAVETAS, 01 GAVETA
PROFUNDA (GAVETAO) E CHAVES UNIDADE >0 o 50
DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 400mm; Profundidade: 500mm; Altura: 570mm & 650mm.
TAMPO: Com formato retangular, em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado, com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a
escolher, com acabamento nas extremidades laterais em fita reta de PVC com, no minimo, 1,0mm de
espessura e na parte frontal e posterior em fita reta de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura com
parte superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da
ABNT de ergonomia a NBR 13965 TAB1/ 13966 TAB-6, na mesma cor do laminado e coladas pelo
processo HotMelt (colagem a quente). O tampo devera ser fixado pelo sistema lackfix e cavilhas
metalicas tipo “cadeirinha”.

DIMENSAO DO TAMPO: 400mm largura, 500mm prof. e 18mm espessura.

ESTRUTURA: Painéis laterais e fundo em MDP de 18mm de espessura, revestidos em laminado
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita reta de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura e respeitando a tonalidade do laminado
melaminico. A fixacdo das pecas do gaveteiro devera ser pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo
“cadeirinha”.

Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa, onde sera localizada a fechadura, 3 partes moveis,
em MDP de 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa
pressdao com 0,3mm de espessura, e texturizado na cor do tampo com acabamento em todas as
extremidades em fita reta de PVC de, no minimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Sem
puxadores. As 2 laterais (esquerda e direita) deverdo apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava,
sulco ou reentrancia para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura com giro de 90°
dupla, extragdo da chave e sistema de travamento vertical simultdneo através de cilindro de 4 pinos com
segredo de comando Unico, permitindo fechamento/abertura simultanea das gavetas. O gaveteiro devera
conter 2 chaves.

DIMENSOES EXTERNAS APROXIMADAS:

Dimensdo aproximada da parte fixa (opcional): 400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura.
Dimensdo aproximada da parte mdvel das 2 gavetas menores: 400mm largura x 120mm altura x 18mm
espessura.

Dimensdo aproximada da parte moével da gaveta maior (gavetdo): 400mm largura x 300mm altura x
18mm espessura.

BASE: Em MDP de, no minimo, 18mm de espessura; Revestimento em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa pressédo, texturizado, com 0,3mm de espessura, ha mesma cor do tampo, com
acabamento em todas as extremidades em fita de PVC com, no minimo, 1,0mm de espessura ha mesma
cor do laminado; com 04 rodizios de nylon ou polipropileno e fixado na base através de uma chapa de
aco e parafusos.

GAVETAS: Estrutura total injetada em ABS ou polipropileno com parte superior da gaveta dobradas em
forma de “U” e com nervuras estruturais na face inferior para reforgo. Sistema de deslizamento em
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corredicas de chapa de acgo dobradas e curvadas pneumaticamente com, no minimo, 0,75mm de
espessura e dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de seguranca.

ESPECIFICACOES MINIMAS ADMITIDAS:

Dimensdo minima interna das gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura.

Dimensdo minima externa das gavetas: 350mm largura x 420mm prof. x 75mm de altura.
MONTAGEM: Os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverdo ser ligados entre si
pelo sistema lackfix e cavilhas metalicas tipo “cadeirinha”.

ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210° C.

Todo material deverd ter perfeito acabamento, sem rebarbas.

OBSERVACOES:

Todas as partes dos mdveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcdes similares as descritas
acima;

-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacGes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacdes de até 10% para mais ou para menos.

-Para as gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
Firma Marca Valor Unit.

4 SCHOOL CENTGER R$ 505,0000

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO

12 DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE UNIDADE 4 0 4
FIA(;AO E ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS
PLASTICAS DIMENSOES 1000X600X740MM
DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1000mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm.
TAMPO: Tampo retangular, em MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressao
texturizado com, no minimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com
acabamento nas faces laterais em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm de espessura e nas faces frontal e
posterior em fita de PVC de, no minimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com
raio minimo de 2,5mm, de acordo com as normas da ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo
devera receber em sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo
a estrutura. O tampo devera conter um passa cabos em polipropileno ou material equivalente.
ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentacdo do tampo devera ser feita através de duas estruturas
laterais ligadas entre si através de 01 calha horizontal.
A sustentagdo da mesa devera ser feita por uma estrutura em ago constituida por duas colunas com
formato vertical 40x50mm cortado, fabricadas em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampa
externa com medida aproximada de 600x120mm e interna de 500 x 120mm, sacaveis, produzidas em
chapa de ago de, no minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos, formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais serdo estampadas e
soldadas a uma base superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma
estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata que receberda uma porca metalica soldada
na chapa de fechamento e ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40 com
base em polipropileno com didmetro minimo de 35mm. A base superior e inferior devera ter fechamentos
frontal e posterior sempre com a mesma chapa e nunca com ponteiras plasticas.
Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimens0Oes minimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de
h.
CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da fiagao devera ser fabricada em chapa de aco de, no
minimo, 1,5mm de espessura, estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiacdo, na qual é soldada em cada extremidade uma chapa de ago de aproximadamente
3X16" para receber parafusos metdlicos M10x16 mm para a fixagdo da calha nas estruturas. Na calha
devera conter, no minimo, 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrdo brasileiro),
constituido em chapa de ago de, no minimo 1,5mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo
sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se
necessaria, sua fixacdo através de parafusos. A calha devera também vir com furos nas extremidades,
contendo tampas plasticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixagao do divisor
de mesa quando necessario.
PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa pressao
(BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC
de, no minimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico do painel frontal. A fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de ago dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao painel através de bucha
metalica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm AA cabeca chata e no
cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixagdo.
FIXACAO DO TAMPO: O tampo deverd ser fixado na estrutura por buchas metélicas M6x13mm,
embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de acgo de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente e fixada a base superior do cavalete por parafusos.
ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricacdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-pé e com polimerizagdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210° C.
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OBSERVAGOES:

Todas as partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicao dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima;

-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variagGes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacGes de até 10% para mais ou para menos.

-Para as gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.
Firma Marca Valor Unit.

5 MARTINUCCI - SW R$ 644,0000

MESA, RETANGULAR, COM PAINEL FRONTAL, TAMPO EM
MDP DE 25MM, REVESTIDO EM LAMINADO MELAMINICO
13 DE BAIXA PRESSAO, COM CALHA PARA PASSAGEM DE UNIDADE 30 0 30
FIACAO E ESTRUTURA METALICA SEM PONTEIRAS
PLASTICAS, DIMENSOES 1200X600X740MM

DIMENSOES APROXIMADAS: Largura: 1200mm; Profundidade: 600mm; Altura: 740mm.

TAMPO: Tampo retangular em MDP de 25mm, revestido em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento
nas faces laterais em fita de PVC de no minimo 2,5 mm de espessura e nas faces frontal e posterior em
fita de PVC de, no minimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com raio minimo de
2,5 mm, de acordo com as normas da ABNT e coladas pelo processo HotMelt. O tampo devera receber
em sua parte inferior porcas metalicas para receber os parafusos para fixagdo do mesmo a estrutura. O
tampo devera conter um passa cabos em polipropileno ou material equivalente.

ESTRUTURA: Autoportante, na qual a sustentagao do tampo devera ser feita através de duas estruturas
laterais ligadas entre si através de 01 calha horizontal.

A sustentacdo da mesa devera ser feita por uma estrutura em aco constituida por duas colunas com
formato vertical de 40 x 50mm cortado, fabricadas em chapa de ago/aluminio de, no minimo, 1,5mm de
espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampas
externas com medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm, sacaveis, produzidas em
chapa de ago de, no minimo, 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos
metalicos e formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais serdo estampadas e
soldadas a uma base superior e a uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma
estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata devera
possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata que receberd uma porca metalica soldada
na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca M8x40, com
base em polipropileno e com didmetro minimo de 35mm. A base superior e inferior devera ter
fechamentos frontal e posterior sempre com a mesma chapa, nunca com ponteiras plasticas.

Dimensdes minimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h.
Dimensdes minimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de
h.

CALHA HORIZONTAL: A calha para a passagem da fiacdo devera ser fabricada em chapa de aco de, no
minimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal para a
passagem da fiacdo, na qual é soldada em cada extremidade, uma chapa de aco de aproximadamente
3x16"” para receber parafusos metalicos M10x16 mm para a fixacdo da calha nas estruturas. Na calha
devera conter no minimo 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrao brasileiro) constituido
por chapa de aco de, no minimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa pelo sistema de
encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se necessaria, sua
fixacdo através de parafusos. A calha devera também vir com furos nas extremidades, contendo tampas
plasticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para fixacdo do divisor de mesa quando
necessario.

PAINEL FRONTAL: Constituido em MDP de 18mm e revestido em laminado melaminico de baixa pressao
(BP) em ambas as faces. As quatro bordas do painel frontal deverdo receber acabamento em fita de PVC
de, no minimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo HotMelt e respeitando a tonalidade da cor do
laminado melaminico do painel frontal. A fixacdo do painel frontal devera ser feita através de cantoneiras
em chapa de aco dobrado de, no minimo, 1,5mm de espessura e se unem ao painel através de bucha
metalica M6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metalicos M6x12mm AA cabeca chata e no
cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes M3,5x13mm encaixados na estrutura de ago da
mesa ou através de outro sistema de fixagdo.

FIXACAO DO TAMPO: O tampo devera ser fixado na estrutura por buchas metalicas M6x13mm,
embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de ago de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por parafusos.

ACABAMENTO: Todas as pegas metalicas usadas no processo de fabricagdo deverdo receber tratamento
desengraxante a quente, por meio de imersdo e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um
substrato seguro para a aplicacdo de pintura eletrostatica epoxi-p6 com polimerizacdo em estufa na
temperatura de aproximadamente 210° C.

OBSERVACOES:

Todas as partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e funcdes similares as descritas
acima;

-Para as medidas especificadas (precisas), serdo admitidas variacGes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacGes de até 10% para mais ou para menos.

-Para as gavetas, admite-se como caracteristica similar, estruturas em chapa de ago #18 ou MDP.

Firma Marca Valor Unit.

5 MARTINUCCI - SW R$ 694,0000
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POLTRONA, GIRAT()BIA, ESPALDAR ALTO, COM BRACOS

14 E ENCOSTOS REGULAVEIS UNIDADE 70 o 70

DIMENSOES:

Assento - Largura: 470mm; Profundidade da superficie do assento: 470mm;

Encosto - Largura: 470mm; Extensdo vertical do encosto: 580mm.

ASSENTO / ENCOSTO: Estrutura interna em polipropileno injetado de alta resisténcia, moldado
anatomicamente, dentro das normas de ergonomia com, no minimo, 10mm de espessura ou estrutura
em resina de poliéster com bordas moldadas no préprio material. A fixacdo do assento e encosto sera
feita através de porcas garra metalicas e parafusos.

ASSENTO / ENCOSTO ESTOFAMENTO: Produzidos em espuma injetada de poliuretano flexivel de, no
minimo, 55mm de espessura para assento e 40mm para encosto, moldada sob pressao com densidade
minima de 50kg m3 e expandida em agua, método este que elimina o uso de solventes téxicos e
garantindo assim maior qualidade e resisténcia.

SOB ASSENTO E CONTRA ENCOSTO: Quando a estrutura interna for em polipropileno:

Contra encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno injetado com borda protetora fundida
no proprio material, determinando o acabamento e protecdo das bordas do encosto e assento.
REVESTIMENTO: Em couro sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher.

MECANISMOS DE REGULAGENS: A poltrona deverd conter as seguintes fungdes:

Regulagem de altura do assento através de pistdao a gas.

Regulagem de inclinagdo do encosto com travamento em, no minimo, 03 posigdes e mecanismo de livre
flutuagdo do encosto. Admitem-se caracteristicas similares.

Regulagem de altura do encosto feita por sistema de pressdo através de botdo ou cremalheira,
permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no minimo, 03 posigdes.

Regulagem de inclinagdo do assento e encosto independentes ou regulagem do encosto sincronizada
(2:1) com travamento de encosto/assento em, no minimo, 03 posicdes, ou sincronizada com travamento
em qualquer posigéo.

FIXACAO DO ASSENTO AO ENCOSTO: braco de unido da base ao encosto em tubo de ago de, no minimo,
2mm de espessura e tubos internos ou uma barra de ago macica de reforgo. Ou através de uma mola
produzida em ferro chato com largura minima 70mm e espessura minima de 5mm. A mola devera ser
fixada a uma chapa de aco dobrada em forma de “C” e travada ao suporte do assento por meio de pinos
metalicos. Na chapa de ligagdo devera ter, no minimo, 5 chapas mola zincadas e uma mola de presséo
em forma de dobradica que servira para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto,
fixadas pelos pinos de travamento e tencionadas por uma borracha de alta.

PATA: 05 hastes em nylon, reforcadas com ago com, no minimo, 1,9mm de espessura, fixadas ao tubo
central através de soldas com perfis de protecdao em polipropileno ou ABS, possuindo cinco rodizios de
duplo giro injetados em nylon com reforgo em poliuretano para uso em piso frio, proporcionando maior
resisténcia a abraséo.

BRACOS REGULAVEIS: Altura - Regulagem vertical em, no minimo, 03 posicdes, através de pressao
manual de facil manuseio, feitos através de botdo localizado no centro da estrutura ou pelo sistema de
cremalheira.

Caracteristicas minimas - Medidas minimas dos apoios de bragos: Comprimento: 230mm; Largura:
70mm.

ACABAMENTO: Todas as pecas metalicas usadas no processo de fabricagdo receberdo tratamento
antiferruginoso e pintura eletrostatica epdxi-po.

OBSERVAGOES:

Todas as partes dos moveis, ndo poderdo conter rebarbas;

-Na composicdo dos moveis, serdo admitidos materiais, caracteristicas e fungdes similares as descritas
acima;

-Para as medidas especificadas (precisas), serdao admitidas variagdes de até 5% para mais ou para
menos;

-Para as medidas aproximadas, serdao admitidas variacGes de até 10% para mais ou para menos.
Firma Marca Valor Unit.

6 PLAXMETAL

PRATELEIRA, MATERIAL ACO INOXIDAVEL,

15 COMPRIMENTO: 1,70 M, LARGURA: 0,50 M UNIDADE 6 0 6
PRATELEIRA MATERIAL: AGO INOXIDAVEL COMPRIMENTO: 1,70 M LARGURA: 0,50 M USO: COZINHA
INDUSTRIAL
Firma Marca Valor Unit.

REVITEC/ VICENTE XISTO CUPERTINO
7 LTDA/ MODELO: RVPT-ESP R$ 786,0000
16 PULPITO PORTATIL, MATERIAL ACRILICO, ALTURA UNIDADE 3 0 3

130CM, LARGURA 60CM, PROFUNDIDADE 40 CM
PULPITO PORTATIL

MATERIAL: ACRILICO ESPESSURA DO TAMPO: 10 MM

ALTURA: 130 CM

PROFUNDIDADE: 40 CM

LARGURA: 60 CM L
CARACTERISTICAS ADICIONAIS: CONFORME MODELO DO ORGAO

Firma Marca Valor Unit.
3 EMPREENDIMENTO NTM R$ 1.099,0000

1 - F&F DISTRIBUIDORA CORDEIRO LTDA ( 44.965.792/0001-04 ) , 2 - NEUDES OLIVEIRA DE JESUS (
07.563.511/0001-60 ) , 3 - NUBIA TEIXEIRA DA MAIA (EMPREENDIMENTO NTM) ( 47.620.121/0001-08 ) , 4 -
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SANE INDUSTRIA DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA ( 43.750.420/0001-06 ) , 5 - SANTA TEREZINHA
COMERCIO DE MOVEIS EIRELI ( 04.063.503/0001-67 ) , 6 - SARAIVA DISTRIBUIDORA EIRELI (
03.818.333/0001-10 ) , 7 - VICENTE XISTO CUPERTINO LTDA ( 10.417.394/0001-31 )
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