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PRÓ REITORIA DE ADMINISTRAÇÃO E FINANÇAS – PROAD/UFJ
DIRETORIA DE COMPRAS E LICITAÇÕES – DCL/UFJ

PLANILHA DE CUSTOS

1 Unid. 1

Armário de aço, 2 portas, 4 prateleiras, cor cinza, altura 1,98 m x largura 1,04 m x 0,50 m. Armário
aço, material: chapa aço 22, acabamento superficial: pintado, cor: cinza, quantidade portas: 2un,

quantidade prateleiras: 04 un. Altura: 1,98 m. Largura: 1,04 m. Profundidade: 0,50 m. Características
adicionais: capacidade de 70kg por prateleira.

601719 1.703,75 1.223,87 1.500,00 1.475,87 1.475,87

2 Unid. 12
Armário, alto, com portas de giro, 05 prateleiras (01 fixa e 04 reguláveis). Dimensões aproximadas:

largura: 800mm; profundidade: 500mm; altura: 2100mm. 603571 2.195,00 3.032,50 2.400,00 2.542,50 30.510,00

3 Unid. 18 Armário, baixo, lateral, com 02 portas, chaves e 01 prateleira,dimensões 800x600x740mm. 387934 390,00 479,00 564,33 477,78 8.599,98

4 Unid. 36 481483 252,60 390,00 527,00 389,87 14.035,20

5 Unid. 12
Cadeira, base fixa, sem braços, empilhável, estrutura tubular de 4 (quatro) pés palito, com tratamento
anti ferruginoso pintada em epóxi pó na cor preta, estofado medindo assento 440 x 400 mm e encosto

medindo 370 mm x 290 mm em espuma injetada e revestida em tecido/ courvin na cor preta
483032 360,00 838,00 486,97 561,66 6.739,88

6 Unid. 54
Cadeira, secretária, fixa com 04 pés palito, sem braços, estrutura em aço tubular, encosto e assento

em espuma injetada de alta densidade, revestimento j.serrano ou courvin ou couro ecológico, cor
preta ou cinza.

336644 155,00 189,00 290,63 211,54 11.423,34

7 Unid. 40

Estação, trabalho orgânica com painel frontal e lateral, tampo em mdp de 25mm revestido em
laminado melamínico de baixa pressão, com calha para passagem de fiação e estrutura metálica sem

ponteiras plásticas, dimensões1400x1400x740mm. Dimensões aproximadas: largura: 1400mm x
profundidade: 600mm; largura: 1400mm x profundidade: 600mm; altura: 740mm. 

612072 2.648,00 1.550,00 1.290,00 1.829,33 73.173,33

8 Unid. 21 Estação, trabalho, orgânica, compainéis frontal e lateral, dimensões: 1200 x 1200 x 740mm. 485264 558,00 781,82 890,00 743,27 15.608,74

9 Unid. 12
Estante, aço, reforçada, 6 prateleiras reguláveis em chapas de aço de no mínimo 22, colunas com

chapa de pelo menos 16, permite-se variação das medidas de 10% para mais ou para menos,
dimensões entre 90cm e 110cm de largura, 180cm e 200cm de altura, 40cm e 60cm de profundidade

301727 850,00 900,00 967,49 905,83 10.869,96

10 Unid. 30 Gaveteiro, módulo, com 04 gavetas e chaves, dimensões 400x600x740mm. 480019 390,00 490,00 690,00 523,33 15.700,00

Banqueta, inox, assento circular fixo, altura: 70 cm, diâmetro assento 30 cm, sem encosto. Banqueta
material estrutura: aço, tipo assento: fixa, material base assento: aço, altura:70 cm diâmetro, assento:

30 cm, características adicionais: sem encosto

PLANILHA DE PREÇOS N° 15/2023 (LICITAÇÃO SRP). PROCESSO N° 23854.006320/2023-22
REQUISIÇÃO SIPAC UFJ 0191674 DOCUMENTO DE FORMALIZAÇÃO DE DEMANDA SEI UFJ 0195289

ITEM UND. QT. ESPECIFICAÇÕES CATMAT PREÇO
01

PREÇO
02

PREÇO
03

PREÇO
04 MÉDIA TOTAL

Consultar a descrição complementar nos
demais documentos processuais.

Consultar
a descrição complementar nos demais documentos processuais.

Consultar a
descrição complementar nos demais documentos processuais.

Consultar a descrição complementar nos demais documentos processuais.
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complementar nos demais documentos processuais.
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11 Unid. 50
Gaveteiro, volante, com 02 gavetas, 01gaveta profunda (gavetão) e chaves. Dimensões aproximadas:

largura: 400mm; profundidade: 500mm; altura: 570mm à 650mm 256780 1.372,01 1.089,50 1.100,00 1.187,17 59.358,50

12 Unid. 4

Mesa, retangular, com painel frontal,tampo em mdp de 25mm, revestido emlaminado melamínico de
baixa pressão, com calha para passagem de fiação e estrutura metálica sem ponteiras plásticas,
dimensões1000x600x740mm. Dimensões aproximadas: largura: 1000mm; profundidade: 600mm;

altura: 740mm. Consultar a descrição complementar nos demais documentos processuais.

485441 1.420,00 1.590,00 1.730,00 1.580,00 6.320,00

13 Unid. 30

Mesa, retangular, com painel frontal,tampo em mdp de 25mm, revestido em laminado melamínico de
baixa pressão, com calha para passagem defiação e estrutura metálica sem ponteiras plásticas,

dimensões1200x600x740mm. Dimensões aproximadas: largura: 1200mm; profundidade: 600mm;
altura: 740mm. 

485441 1.420,00 1.590,00 1.730,00 1.580,00 47.400,00

14 Unid. 70
Poltrona, giratória, espaldar alto,com braços e encostos reguláveis. Dimensões: Assento - largura:

470mm; profundidade da superfície do assento: 470mm; Encosto - largura: 470mm; extensão vertical
do encosto: 580mm.

390178 1.998,49 1.548,74 1.869,00 1.805,41 126.378,70

15 Unid. 6 Prateleira, material: aço inoxidável, comprimento: 1,70 m largura: 0,50 m 239632 519,00 998,34 842,23 786,52 4.719,14

16 Unid. 3 Pulpito portatil. Material: acrílico espessura do tampo: 10 mm. Altura: 130 cm. Profundidade: 40 cm.
Largura: 60 cm. Características adicionais: conforme modelo do órgão 603220 2.500,00 2.795,00 3.471,59 2.922,20 8.766,59

43.067.236/0001-58

40.540.621 ALEX ARAUJO CALACA 40.540.621/0001-82
Sardinha & Morais LTDA EPP 15.264.251/0001-50

EBG INDUSTRIAL LTDA 12.501.214/0001-20

Não contem valores correspondentes ao item no orçamento da empresa indicada.
Quantidade ajustada em razão das unidade de medida disponiveis no CATMAT.
Valor total.

. Consultar a descrição
complementar nos demais documentos processuais.

Consultar a descrição complementar nos demais documentos processuais.

 Consultar a descrição complementar nos demais documentos processuais.

TOTAL 441.079,24
Quatrocentos e quarenta e um mil e setenta e nove reais e vinte e quatro centavos

PESQUISA DE PREÇOS REALIZADA EM CONJUNTO COM O BANCO DE PREÇOS

EMPRESA CNPJ
Preço 01 - Itens 3,

6, 8, 9, 10  e 16
Preço 01 - item 04
Preço 01 - item 05
Preço 01 - item 15
Preço 02, 03 e 04

LEGENDA CORES UTILIZADAS NA PLANILHA DE PESQUISA DE PREÇOS

Jataí, 04 de Outubro de 2023.

SUPREMO OFFICE UNIPESSOAL LTDA

Banco de Preços - https://www.bancodeprecos.com.br/
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ITEM UND. QT. ESPECIFICAÇÕES COMPLETAS CATMAT
Armário, alto, com portas de giro, 05 prateleiras (01 fixa e 04 reguláveis). Dimensões aproximadas: largura: 800mm; profundidade: 500mm; altura: 2100mm.

Tampo:

 Portas:

Laterais:

Fundo:

Prateleira:

 Base:

 Montagem:
Observações:

2 Unid. 12

 com formato retangular, em mdp com, no mínimo, 18mm de espessura e revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com, no mínimo,
0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, acabamento nas extremidades em sua parte frontal e posterior com bordas retas em fita de
pvc de, no mínimo, 2,5mm de espessura, com parte superior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas de ergonomia e na lateral em
fita de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura coladas pelo processo hotmelt (colado a quente) e na mesma cor do laminado. O tampo deverá ser fixado às laterais e

fundo pelo sistema lackfix e cavilhas.  em mdp com, no mínimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa
pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades, com bordas retas em pvc de, no mínimo,
1,0mm de espessura na mesma cor do laminado; dobradiças metálicas do tipo zamak, niqueladas e proporcionando abertura dasportas em, no mínimo, 180°. Cada

porta deverá conter, no mínimo, 4 dobradiças. Puxadores do tipo zamak, niquelado, com furação de 96mm e localizados na parte central da porta. Fechadura com giro
de 180º, com sistema de haste e ganchos tipo cremona e fechamento simultâneo nas partes inferior e superiorpara perfeito travamento.  em mdp com, no
mínimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura, com

acabamento em todas as extremidades em fita de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.  em mdp com, no mínimo, 18mm de
espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão, texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura, com acabamento em todas
as extremidades com bordas retas em fita de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura e na mesma cor do laminado.  01 fixa e 04 reguláveis. Em mdp com,

no mínimo, 18mm de espessura. Revestimento, em ambas as faces, com laminado melamínico baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura.
Bordas longitudinais e transversais com bordas retas revestidas em fita de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura (em toda extremidade); regulagem interna de 25 a
35mm, aproximadamente, em várias posições, fixada através de 4 pinos do tipo zamak, niquelados, encaixados nas laterais e na parte inferior da prateleira oferecendo
perfeito travamento.  em mdp com, no mínimo, 18mm de espessura. Revestimento em ambas as partes com laminado melamínico baixa pressão texturizado com,
no mínimo, 0,3mm de espessura, na cor a escolher, com acabamento em todas as extremidades com bordas retas em fita de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura e

colada pelo processo hotmelt (colado a quente); com sapatas reguladoras de nível encaixadas e fixadas na base através de parafuso, permitindo a regulagem da
mesma tanto pela parte interna como externa do armário. A sapata deve ser em polipropileno com, no mínimo, 35mm de altura e 50mm de diâmetrona parte de contato
com piso.  as laterais, fundo, tampo e base são ligados entre si pelo sistema lack-fix e cavilhas metálicas tipo “cadeirinha”, propiciando ajuste e firmeza para

que possibilite a montagem e desmontagem do mesmo, várias vezes e sem perder a qualidade.  todas as partes dos móveis, não poderão conter
rebarbas; na composição dos móveis, serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; para as medidas especificadas (precisas),
serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; para as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos.

603571
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3 Unid. 18

 Tampo superior confeccionado em mdp com 25mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo

o contorno do tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonômico de 2,5mm de acordo com as normas abnt. Portas confeccionadas em mdp com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo

prensado de melamínico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabeçado com fita de
poliestireno com 2mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2mm de acordo com as normas de

ergonomia nr-17. O par de portas sustenta-se em seis dobradiças top (três por porta), em zamak com acabamento niquelado e fixação lateral com calço de 5mm altura,
aumentando o espaço interno útil evitando acidentes por não ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradiça é

fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura cilíndrica com
travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteáveis (dobráveis) com acabamento zincado e capa plástica. A porta
esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metálicas 80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma
operação. Ambas as portas são dotadas de puxadores tipo "alça", injetados em zamak, com rosca interna m4 com acabamento níquel fosco. A fixação deve ser feita

por dois parafusos, à razão de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira móvel) confeccionado em mdp com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto são

encabeçados com fita de poliestireno com 2mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonômico de 2mm de acordo
com as normas de ergonomia nr-17, e os bordos não aparentes do conjunto são encabeçados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura mínima, coladas

comadesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furações para regulagem de prateleiras em toda a altura útil do armário, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras móveis são apoiadas por suportes metálicos em zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem
das peças deve ser feita por meio de acessórios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechado confeccionado em tubo de aço de
50x20x1,2mm contínuo dobrado, submetido a um pré- tratamento por fosfatização a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatização) e pintura eletrostática em tinta

epóxi em pó poliéster, polimerizada em estufa a 200ºc. A base é apoiada por 04 sapatas articuláveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armário) e nivelamento auto ajustável cuja função será contornar eventuais desníveis de piso.

387934

Armário, baixo, lateral, com 02 portas, chaves e 01 prateleira,dimensões 800x600x740mm.
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7 Unid. 40

 tampo em “l” com formato orgânico, em mdp de 25mm, revestido em laminado
melamínico debaixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces laterais em fita de pvc

de, no mínimo, 2,5mm de espessura e nas faces frontal e posterior, fita de pvc de, no mínimo, 2,5mm, com parte superior e inferior da fita, arredondada com raio
mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo hotmelt. O tampo deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os

parafusos para fixação do mesmo a estrutura. O tampo deverá conter um passa cabos em polipropileno ou equivalente.  autoportante, na qual a sustentação
dos tampos deverá ser feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas horizontais. Estrutura central (pé de canto) -

deverá ser constituída por coluna em chapa de aço dobrada de,no mínimo, 1,5mm de espessura, medindo aproximadamente 110 x 110mm, fechada por tampa
sacável,produzida em chapa de aço dobrada de, no mínimo, 0,75mm de espessura, encaixada na coluna através de ganchos metálicos formando um leito interno para
passagem de cabos. Deverá possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de 5/16", soldada à coluna para fixação de 01 nivelador de altura do mesmopadrão dos
niveladores das estruturas laterais. A sustentação da mesa deverá ser feita por uma estrutura em aço constituída por duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm,
fabricadas em chapa de aço/alumínio de, no mínimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampas

externas com medida aproximada de 500 x 120mm e interna de 500 x 120mm, sacáveis, produzidas em chapa de aço de,no mínimo, 0,75mm de espessura,
encaixadas nas colunas através de ganchos metálicos e formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais são estampadas e soldadas à uma
base superior e à uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mmde espessura, com fechamento frontal e posterior

com a mesma chapa e formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. A base inferior da pata deve possuir uma chapa de
fechamento estampada, soldada na pata que receberá uma porca metálica soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com

rosca m8 x40 e com base em polipropileno com diâmetro mínimo de 35mm. As bases superior e inferior devem ter fechamentos frontal e posterior, sempre com a
mesma chapa e nunca com ponteiras plásticas. : 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensões
mínimas das bases superiores: 450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm deh.   a calha para passagem de fiação deve ser fabricada

em chapa de aço de, no mínimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal para a passagemda fiação, na qual é soldado em
cada extremidade, uma chapa de aço de aproximadamente 3x16” para receber parafusos metálicos m10x16mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha deve

conter, nomínimo, 1 suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão brasileiro), constituído por chapa de aço de, no mínimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado
na calha da mesa pelo sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e, que permita, se necessária, sua fixação atravésde

parafusos. A calha deverá também vir com furos nas extremidades, contendo tampas plásticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para fixação do
divisor de mesa quando necessário. Painel frontal e lateral: constituído por mdp de 18mm e revestido com laminado melamínico de baixa pressão (bp) em ambas as

faces. As quatro bordas do painel frontal deverão receber acabamento emfita de pvc de, no mínimo, 2,5mm de espessura, colada pelo processo hotmelt e respeitando a
tonalidade da cor do laminado melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de, no mínimo,

1,5mm de espessura, que se unem ao painel através de bucha metálica m6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metálicos m6x12mm aa cabeça chata e no
cavalete da mesa por 4 parafusos auto atarraxantes  m3,5x13mm, encaixados na estrutura de açoda mesa ou através de outro sistema de fixação. 

o tampo deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas m6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de
espessura aproximadamente e fixada à base superior do cavalete por parafusos.  todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação deverão

receber tratamento desengraxante à quente, por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura
eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º c. Todas as partes dos móveis, não poderão conter

rebarbas; Na composição dos móveis, serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; Para as medidas especificadas (precisas),
serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; Para as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos; Para

as gavetas, admite-se como característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou mdp.

612072

Estação, trabalho orgânica com painel frontal e lateral, tampo em mdp de 25mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão, com calha para
passagem de fiação e estrutura metálica sem ponteiras plásticas, dimensões1400x1400x740mm. Dimensões aproximadas: largura: 1400mm x profundidade:

600mm; largura: 1400mm x profundidade: 600mm; altura: 740mm. Tampo:

 Estrutura:

 Dimensões mínimas das bases inferiores
Calhas horizontais:

Fixação do tampo:

Acabamento:

Observações:
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8 Unid. 21

revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo, com acabamento nas faces
laterais em fita de pvc de no mínimo 1 mm de espessura e nas faces frontal eposterior em fita de pvc de no mínimo 2,5mm com parte superior e inferior da fita

arredondada com raio mínimo de 2,5 mm, de acordo com as normas da abnt, coladas pelo processo holt melt. O tampo deverá receber em sua parte inferior porcas
metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. O tampo deverá conter um passa cabos em polipropileno ou equivalente.

autoportante na qual a sustentação dos tampos deverá ser feita através de duas estruturas laterais e uma estrutura central ligadas entre si através de 02 calhas
horizontais: Estrutura central (pé de canto) Deverá ser constituído por coluna em chapa de aço dobrada de no mínimo 1,5mm de espessura medindo aproximadamente
110x110mm fechada por tampa sacável produzida em chapa de aço dobrada de no mínimo 0,75mm de espessura encaixada na coluna através de ganchos metálicos

formando um leito interno para passagem de cabos. Deverá possuir na base inferior uma chapa de ferro chato de 5/16" soldada acoluna para fixação de 01 nivelador de
altura do mesmo padrão dos niveladores das estruturas laterais. Estrutura lateral lado 600 mm e 800 mm profundidade.  A sustentação da mesa deverá ser feita por

uma estrutura em aço constituída por duas colunas c/ formato verticais 40x50mm, fabricado em chapa de aço/alumínio de no mínimo 1,5mm de espessura,
dispostasparalelamente e distantes entre si 120 mm, com fechamento através de tampas externa com medida aproximada de 610x120mm e interna 510x120mm

sacáveis, produzidas em chapa de aço de no mínimo 0,75mm de espessura, encaixadas nas colunas através de ganchos metálicos, formando um leito interno para
passagem de cabos. As colunas verticais são estampadas e soldadas a uma base superior e uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aço com
espessura mínima de 1,5mm de espessura com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa formando uma estrutura de formato arredondadoem sua parte

frontal e posterior. Na base inferior da pata deve possuir uma chapa de fechamento estampada soldada na pata que receberá uma porca metálica soldada na chapa de
fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca m8 x40 com base em polipropileno com diâmetro mínimode 34 mm. A base superior e

inferior devem ter fechamentos frontal e posterior sempre c/ a mesma chapa, nunca com ponteiras plásticas. Dimensões mínimas da base inferior e superior do lado de
600 mm: Comp. 550 mm x largura 52 mm x altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra. Dimensões mínimas da base inferior e superior quando for
lado de 800 mm: comp. 680 mm x largura 52mm x altura variando de 20 mm a 30 mm de uma extremidade a outra. Calhas horizontais: calha para passagem de fiação,
deve ser fabricada em chapa de aço de no mínimo1,5 de espessura, estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação, na qual
é soldado em cada extremidade uma chapa de aço de aproximadamente 3x16” para receber parafusos metálicos m10x16 mm para a fixação da calha nas estruturas.
Na calha deve conter no mínimo01 suporte para tomadas com 02 furos circulares constituída em chapa de aço de no mínimo 1,2mm de espessura, a ser instalada na

calha da mesa pelo sistema de encaixe possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha, e que permita, se necessário, sua fixação através de parafusos. A
calha deverá também vir com furos nas extremidades contendo tampas plásticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixação do divisor de mesa

quando necessário.  Painel frontal e lateral: constituído em mdp de 18 mm revestido em laminado melamínico de baixa pressão (bp) em ambas as faces. As quatro
bordas do painel frontal deverão receber acabamento em fita de pvc de no mínimo 1,0mm de espessura coladas pelo processo hot melt e respeitando a tonalidade da

cordo laminado melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneiras em chapa de aço dobrado de no mínimo 1,5mm de
espessura que se unem ao painel através de bucha metálica m6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metálicos m6x12mm aa cabeça chata e no cavalete da
mesa por 4 parafusos autoatarrachantes m3,5x13mm encaixados na estrutura de aço da mesa,ou através de outro sistema de fixação. Fixação do tampo: o tampo
deverá ser fixado na estrutura por buchas metálicas m6x13mm embutidas na face inferior do tampo e unido a uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura
aproximadamente, fixada a base superior do cavalete por parafusos. Acabamento: todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, deverão receber

tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática
epóxi-pó com polimerização em estufa na temperaturade aproximadamente 210ºc .

485264

Estação, trabalho, orgânica, compainéis frontal e lateral, dimensões: 1200 x 1200 x 740mm. Tampo: tampo em “l” com formato orgânico, em mdp de 25 mm

 Estrutura:
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 debaixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, com acabamento nas
extremidades laterais em fita reta de pvc com no mínimo 1,0mm de espessurae na parte frontal e posterior em fita reta de pvc de no mínimo 2,5mm de espessura com
parte superiore inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da abnt de ergonomia a nbr 13965 tab1/ 13966 tab-6, na mesma cor
do laminado coladas pelo processo hotmelt (colagem a quente). O tampo deverá ser fixado pelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas. Obs: o tampo do gaveteiro módulo
deverá avançar 10mm da face externa frontal da gaveta. Dimensão do tampo: 400mm largura x 600 mm prof. X 25mm espessura. Estrutura: painéis laterais e fundo em

mdp de 18mm de espessura, revestidos em laminado melamínicode baixa pressão em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas faces laterais
em fita reta de pvc de no mínimo 1,0mm de espessura, respeitando a tonalidade do laminado melamínico. Fixação das peças do gaveteiro deve ser pelo sistema lackfix
ou minifix e cavilhas. Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa onde é localizado a fechadura, 4 partes móveis em mdp de 18mm de espessura, revestido em
ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de espessura texturizado na cor do tampo, com acabamento em todas as extremidades em

fitareta de pvc de no mínimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Puxadores do tipo zamak niquelado redondo com forma côncava com 130mm de
comprimento aproximado, fechadura com giro de 90º dupla, extração da chave, sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo

de comando único, permitindo fechamento/abertura simultânea das gavetas. O gaveteiro contem 2 chaves. Dimensão mínima parte fixa: 400mm largura x 40mm altura
x 18mm espessura. Dimensão mínima parte móvel: 400mm largura x 160mm altura x 18mm espessura. Base: em mdp de no mínimo 18mm de espessura; revestimento

em ambas as partes com laminado melamínico de baixa pressão texturizado com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com acabamento em todas as
extremidades em fita de pvc com no mínimo 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado, com 4 sapatas reguladoras de nível em polipropileno de no mínimo

50mm diâmetro na parte decontato com piso, encaixada e fixada na base através de parafusos. Gavetas: estrutura total injetada em abs ou polipropileno com parte
superior da gaveta dobradas em forma de “u” com nervuras estruturais na face inferior para reforço. Sistema de deslizamento em corrediçasde chapa de aço dobradas

e curvadas pneumaticamente com no mínimo 0,75mm de espessura dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de segurança. Especificações mínimas
admitidas: Dimensão mínima interna da gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura. Dimensão mínima externa da gavetas: 350mm largura x 400mm prof.

x 75mm de altura. Montagem: os componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverão são ligados entre sipelo sistema lackfix ou minifix e cavilhas.
Acabamento: todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação, deverão receber tratamento desengraxante à quente por meio de imersão e tratamento

antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperaturade
aproximadamente 210ºc. Todo material deverá ter perfeito acabamento, sem rebarbas.

480019

Gaveteiro, módulo, com 04 gavetas e chaves, dimensões 400x600x740mm. Tampo: com formato retangular, em mdp de 25mm de espessura revestido em
laminado melamínico
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com formato retangular, em mdp de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico debaixa pressão texturizado, com 0,3mm de espessura
na parte superior e inferior do tampo na cor a escolher, com acabamento nas extremidades laterais em fita reta de pvc com, no mínimo, 1,0mm de espessura e na parte
frontal e posterior em fita reta de pvc de, no mínimo, 2,5mm de espessura com parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com
as normas da abnt de ergonomia a nbr 13965 tab1/ 13966 tab-6, na mesma cor do laminado e coladas pelo processo hotmelt (colagem a quente). O tampo deverá ser
fixado pelo sistema lackfix e cavilhas metálicas tipo “cadeirinha”. 400mm largura, 500mm prof. e 18mm espessura. Estrutura: painéis laterais e

fundo em mdp de 18mm de espessura, revestidos em laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, na mesma cor do tampo, com acabamento nas faces
laterais emfita reta de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura e respeitando a tonalidade do laminado melamínico. A fixação das peças do gaveteiro deverá ser pelo

sistema lackfix e cavilhas metálicas tipo “cadeirinha”. Frente das gavetas com ou sem parte superior fixa, onde será localizada a fechadura, 3 partes móveis, em mdp de
18mm de espessura, revestido em ambas as faces com laminado melamínico de baixa pressão com 0,3mm de espessura, e texturizado na cor do tampo com

acabamento em todas as extremidades em fita reta de pvc de, no mínimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado. Sem puxadores. As 2 laterais (esquerda e
direita) deverão apresentar bordas usinadas ou chanfradas ou cava, sulco ou reentrância para possibilitar a abertura das gavetas pelas laterais. Fechadura com giro de

90º dupla, extraçãoda chave e sistema de travamento vertical simultâneo através de cilindro de 4 pinos com segredo de comando único, permitindo
fechamento/abertura simultânea das gavetas. O gaveteiro deverá conter 2 chaves. Dimensões externas aproximadas: Dimensão aproximada da parte fixa (opcional):
400mm largura x 40mm altura x 18mm espessura. Dimensão aproximada da parte móvel das 2 gavetas menores: 400mm largura x 120mm altura x 18mmespessura.

Dimensão aproximada da parte móvel da gaveta maior (gavetão): 400mm largura x 300mm altura x 18mm espessura. Base: em mdp de, no mínimo, 18mm de
espessura; revestimento em ambas as faces com laminado melamínico de baixa pressão, texturizado, com 0,3mm de espessura, na mesma cor do tampo, com

acabamento em todas as extremidades em fita de pvc com, no mínimo, 1,0mm de espessura na mesma cor do laminado; com 04 rodízios de nylon ou polipropileno e
fixado na base através de uma chapa de aço e parafusos. Gavetas: estrutura total injetada em abs ou polipropileno com parte superior da gaveta dobradas em forma de

“u” e com nervuras estruturais na face inferior para reforço. Sistema de deslizamento em corrediças de chapa de aço dobradas e curvadas pneumaticamente com, no
mínimo, 0,75mm de espessura e dotadas de roldanas produzidas em nylon com travas de segurança.  Especificações mínimas admitidas: Dimensão mínima interna

das gavetas: 320mm largura x 400mm prof. x 65mm de altura. Dimensão mínima externa das gavetas: 350mm largura x 420mm prof. x 75mm de altura. Montagem: os
componentes do corpo dos gaveteiros laterais, fundo e base deverão ser ligados entre sipelo sistema lackfix e cavilhas metálicas tipo “cadeirinha”.  Acabamento: todas
as peças metálicas usadas no processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante à quente, por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de

constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º c. Todo
material deverá ter perfeito acabamento, sem rebarbas. Observações: Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; -na composição dos móveis, serão
admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; Para as medidas especificadas (precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais

ou para menos; Para as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. Para as gavetas, admite-se como característica
similar, estruturas em chapa de aço #18 ou mdp.

256780

Gaveteiro, volante, com 02 gavetas, 01gaveta profunda (gavetão) e chaves. Dimensões aproximadas: largura: 400mm; profundidade: 500mm; altura: 570mm
à 650mm. Tampo: 

 Dimensão do tampo: 
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Tampo: tampo retangular, em mdp de 25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com, no mínimo, 0,3mm de espessura na parte superior e
inferior do tampo, com acabamento nasfaces laterais em fita de pvc de, no mínimo, 2,5mm de espessura e nas faces frontal e posterior em fitade pvc de, no mínimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da abnt e coladas pelo processo hotmelt. O tampo
deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo à estrutura. O tampo deverá conter um passa cabos em

polipropileno ou material equivalente.   autoportante, na qual a sustentação do tampo deverá ser feita através de duas estruturas laterais ligadas entre si
através de 01 calha horizontal. A sustentação da mesa deverá ser feita por uma estrutura em aço constituída por duas colunas com formato vertical 40x50mm cortado,

fabricadas em chapa de aço/alumínio de, no mínimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de tampa
externa commedida aproximada de 600x120mm e interna de 500 x 120mm, sacáveis, produzidas em chapa de aço de, no mínimo, 0,75mm de espessura, encaixadas

nas colunas através de ganchos metálicos, formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais serão estampadas e soldadas à uma base superior
e uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aço com espessura mínima de 1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma chapa

formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata deverá possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que receberá uma porca metálica soldada na chapa de fechamento e ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca m8x40 com base

em polipropileno com diâmetro mínimo de 35mm. A base superior e inferior deverá ter fechamentos frontal e posterior sempre com amesma chapa e nunca com
ponteiras plásticas. Dimensões mínimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensões mínimas das bases superiores:

450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm deh. Calha horizontal: a calha para a passagem da fiação deverá ser fabricada em chapa de aço de, no
mínimo, 1,5mm de espessura, estampada e dobrada formando um leito no sentido horizontal para a passagem da fiação, na qual é soldada em cada extremidade uma
chapa de aço de aproximadamente 3x16” para receber parafusos metálicos m10x16 mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha deverá conter, no mínimo, 1
suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão brasileiro), constituído em chapa de aço de, no mínimo 1,5mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa
pelo sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado à outro da calha e que permita, se necessária, sua fixação através de parafusos. A calha deverá

também vir com furos nas extremidades, contendo tampas plásticas de fechamento com possibilidade de serem retiradas para fixação do divisor de mesa quando
necessário. Painel frontal: constituído em mdp de 18mm e revestido em laminado melamínico de baixa pressão(bp) em ambas as faces. As quatro bordas do painel

frontal deverão receber acabamento em fita de pvcde, no mínimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo hotmelt e respeitando a tonalidade da cor dolaminado
melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneirasem chapa de aço dobrado de, no mínimo, 1,5mm de espessura e se

unem ao painel através de bucha metálica m6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metálicos m6x12mm aa cabeça chata e no cavaleteda mesa por 4 parafusos
auto atarraxantes m3,5x13mm encaixados na estrutura de aço da mesa ou através de outro sistema de fixação. Fixação do tampo: o tampo deverá ser fixado na

estrutura por buchas metálicas m6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura aproximadamente e
fixada à base superior do cavalete por parafusos. Acabamento: todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante

à quente, por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó e com
polimerização em estufa na temperatura de aproximadamente 210º c.  Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas;  -na composição dos
móveis, serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; Para as medidas especificadas (precisas), serão admitidas variações de até

5% para mais ou para menos; Para as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. Para as gavetas, admite-se como
característica similar, estruturas em chapa de aço #18 ou mdp.

485441

Mesa, retangular, com painel frontal,tampo em mdp de 25mm, revestido emlaminado melamínico de baixa pressão, com calha para passagem de fiação e
estrutura metálica sem ponteiras plásticas, dimensões1000x600x740mm. Dimensões aproximadas: largura: 1000mm; profundidade: 600mm; altura: 740mm.

Estrutura:

Observações:
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 Dimensões aproximadas: largura: 1200mm; profundidade: 600mm; altura: 740mm.
 tampo retangular em mdp de 25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão texturizado com no mínimo 0,3mm de espessura na parte superior e

inferior do tampo, com acabamento nas faces laterais em fita de pvc de no mínimo 2,5 mm de espessura e nas faces frontal e posterior em fita de pvc de, no mínimo,
2,5mm, com parte superior e inferior da fita arredondada com raio mínimo de 2,5mm, de acordo com as normas da abnt e coladas pelo processo hotmelt. O tampo
deverá receber em sua parte inferior porcas metálicas para receber os parafusos para fixação do mesmo a estrutura. O tampodeverá conter um passa cabos em

polipropileno ou material equivalente. autoportante, na qual a sustentação do tampo deverá ser feita através de duas estruturas laterais ligadas entre si
através de 01 calha horizontal. A sustentação da mesa deverá ser feita por uma estrutura em aço constituída por duas colunas com formato vertical de 40 x 50mm

cortado, fabricadas em chapa de aço/alumínio de, no mínimo, 1,5mm de espessura, dispostas paralelamente e distantes entre si 120mm, com fechamento através de
tampas externascom medida aproximada de 610 x 120mm e interna 510 x 120mm, sacáveis, produzidas em chapa de aço de, no mínimo, 0,75mm de espessura,

encaixadas nas colunas através de ganchos metálicos e formando um leito interno para passagem de cabos. As colunas verticais serão estampadas e soldadas à uma
base superior e à uma base inferior (patas), ambas estampadas em chapa de aço com espessura mínima de1,5mm e com fechamento frontal e posterior com a mesma
chapa formando uma estrutura de formato arredondado em sua parte frontal e posterior. Na base inferior da pata deverá possuir uma chapa de fechamento estampada
soldada na pata que receberá uma porca metálica soldada na chapa de fechamento, ficando embutida para receber niveladores de altura com rosca m8x40, com base

em polipropileno e comdiâmetro mínimo de 35mm. A base superior e inferior deverá ter fechamentos frontal e posterior semprecom a mesma chapa, nunca com
ponteiras plásticas. Dimensões mínimas das bases inferiores: 500mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm de h. Dimensões mínimas das bases superiores:

450mm de comprimento, 50mm de largura e 20 a 30mm deh. Calha horizontal: a calha para a passagem da fiação deverá ser fabricada em chapa de aço de, no
mínimo, 1,5 de espessura, estampada e dobrada, formando um leito no sentido horizontal para a passagemda fiação, na qual é soldada em cada extremidade, uma
chapa de aço de aproximadamente 3x16” para receber parafusos metálicos m10x16 mm para a fixação da calha nas estruturas. Na calha deverá conter no mínimo 1
suporte para tomadas com 03 furos circulares (padrão brasileiro) constituído por chapa de aço de, no mínimo, 1,2mm de espessura, a ser instalado na calha da mesa
pelo sistema de encaixe, possibilitando seu deslocamento de um lado a outro da calha e que permita, se necessária, sua fixação atravésde parafusos. A calha deverá
também vir com furos nas extremidades, contendo tampas plásticas de fechamento e com possibilidade de serem retiradas para fixação do divisor de mesa quando
necessário. Painel frontal: constituído em mdp de 18mm e revestido em laminado melamínico de baixa pressão(bp) em ambas as faces. As quatro bordas do painel

frontal deverão receber acabamento em fita de pvcde, no mínimo, 2,5mm de espessura, coladas pelo processo hotmelt e respeitando a tonalidade da cor dolaminado
melamínico do painel frontal. A fixação do painel frontal deverá ser feita através de cantoneirasem chapa de aço dobrado de, no mínimo, 1,5mm de espessura e se

unem ao painel através de bucha metálica m6x13 embutidas no painel e por 04 parafusos metálicos m6x12mm aa cabeça chata e no cavaleteda mesa por 4 parafusos
auto atarraxantes m3,5x13mm encaixados na estrutura de aço da mesa ou através de outro sistema de fixação.  o tampo deverá ser fixado na

estrutura por buchas metálicas m6x13mm, embutidas na face inferior do tampo e unido à uma chapa de aço de apoio de 1,5mm de espessura aproximadamente, fixada
à base superior do cavalete por parafusos. Acabamento: todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação deverão receber tratamento desengraxante à

quente, por meio de imersão e tratamento antiferruginoso, a fim de constituir um substrato seguro para a aplicação de pintura eletrostática epóxi-pó com polimerização
em estufa na temperatura de aproximadamente 210º c. Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; Na composição dos móveis, serão
admitidos materiais, características e funções similares às descritas acima; Para as medidas especificadas (precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais

ou para menos; Para as medidas aproximadas, serão admitidas variações de até 10% para mais ou para menos. Para as gavetas, admite-se como característica
similar, estruturas em chapa de aço #18 ou mdp.

485441

Mesa, retangular, com painel frontal,tampo em mdp de 25mm, revestido em laminado melamínico de baixa pressão, com calha para passagem defiação e
estrutura metálica sem ponteiras plásticas, dimensões1200x600x740mm.

Tampo:

Estrutura: 

Fixação do tampo:

Observações: 
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Assento / encosto: estrutura interna em polipropileno injetado de alta resistência, moldado
anatomicamente, dentro das normas de ergonomia com, no mínimo, 10mm de espessura ou estrutura em resinade poliéster com bordas moldadas no próprio material.
A fixação do assento e encosto será feita atravésde porcas garra metálicas e parafusos. Assento / encosto estofamento: produzidos em espuma injetada de poliuretano

flexível de, no mínimo, 55mm de espessura para assento e 40mm para encosto, moldada sob pressão com densidade mínima de 50kg m3 e expandida em água,
método este que elimina o uso de solventes tóxicos e garantindo assim maior qualidade e resistência. Sob assento e contra encosto: quando a estrutura interna for em
polipropileno: Contra encosto e sob assento com capa protetora em polipropileno injetado com borda protetora fundidano próprio material, determinando o acabamento
e proteção das bordas do encosto e assento. Revestimento: em couro sintético (vinil) ou tecido 100% poliéster na cor a escolher. Mecanismos de regulagens: a poltrona
deverá conter as seguintes funções: Regulagem de altura do assento através de pistão a gás. Regulagem de inclinação do encosto com travamento em, no mínimo, 03

posições e mecanismo de livre flutuação do encosto. Admitem-se características similares. Regulagem de altura do encosto feita por sistema de pressão através de
botão ou cremalheira, permitindo regulagem com a pessoa sentada em, no mínimo, 03 posições. Regulagem de inclinação do assento e encosto independentes ou
regulagem do encosto sincronizada (2:1) com travamento de encosto/assento em, no mínimo, 03 posições, ou sincronizada com travamento em qualquer posição.

Fixação do assento ao encosto: braço de união da base ao encosto em tubo de aço de, no mínimo,2mm de espessura e tubos internos ou uma barra de aço maciça de
reforço. Ou através de uma mola produzida em ferro chato com largura mínima 70mm e espessura mínima de 5mm. A mola deverá ser fixadaà uma chapa de aço

dobrada em forma de “c” e travada ao suporte do assento por meio de pinos metálicos. Na chapa de ligação deverá ter, no mínimo, 5 chapas mola zincadas e uma mola
de pressão em forma de dobradiça que servirá para sustentar e travar o mecanismo de regulagem do encosto, fixadas pelospinos de travamento e tencionadas por uma

borracha de alta. Pata: 05 hastes em nylon, reforçadas com aço com, no mínimo, 1,9mm de espessura, fixadas ao tubo central através de soldas com perfis de
proteção em polipropileno ou abs, possuindo cinco rodízios de duplo giro injetados em nylon com reforço em poliuretano para uso em piso frio, proporcionando maior

resistência à abrasão. Braços reguláveis: altura - regulagem vertical em, no mínimo, 03 posições, através de pressão manual de fácil manuseio, feitos através de botão
localizado no centro da estrutura ou pelo sistema de cremalheira. Características mínimas - medidas mínimas dos apoios de braços: comprimento: 230mm; largura:

70mm. Acabamento: todas as peças metálicas usadas no processo de fabricação receberão tratamento antiferruginoso e pintura eletrostática epóxi-pó. 
Todas as partes dos móveis, não poderão conter rebarbas; na composição dos móveis, serão admitidos materiais, características e funções similares às descritas
acima; para as medidas especificadas (precisas), serão admitidas variações de até 5% para mais ou para menos; para as medidas aproximadas, serão admitidas

variações de até 10% para mais ou para menos.

390178

Poltrona, giratória, espaldar alto,com braços e encostos reguláveis. Dimensões: Assento - largura: 470mm; profundidade da superfície do assento: 470mm;
Encosto - largura: 470mm; extensão vertical do encosto: 580mm. 

Observações:


